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Kiitos, etta ostit tuotteemme. Lue tdma opas huolellisesti, jotta kdytat laitetta oikein.

Alkuperdisen ohjeen kaannos.

Takuu: 1 vuosi
EAN: 6438014227477
Tuotenumero: 102222760
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TURVALLISUUS

Noudata tarvittavia toimenpiteita valttydksesi vahingoilta. Lisatietoja saat
kayttajan turvallisuusoppaasta, joka on kayttdjan suositusten mukainen.

Sahkoiskuvaara — voi johtaa kuolemaan!

Kytke maadoitus voimassa olevien standardien mukaisesti.

Sahkoosien ja puikon koskettaminen paljain kadsin, marilla kdsineilla tai vaatteilla on
kielletty.

Varmista, ettd eristdydyt maasta ja tyopajasta.

Varmista, ettd olet turvallisessa paikassa.

Kaasu voi olla haitallista terveydelle!
Al3 altista itsedsi kaasulle.
Kayta kohdepoistoa kaarihitsauksen aikana, jotta et hengita kaasuja.

Hitsauskaari vahingoittaa silmia ja polttaa ihoa.
Kayta asianmukaista naamaria ja suodatinta. Kayta silmien- ja kehonsuojausta.
Kayta asianmukaista suojausta tai verhoa sivullisten suojelemiseksi.

Tulipalo
Hitsauskipina voi aiheuttaa tulipalon. Varmista, ettei alueella ole palavaa materiaalia.

Melu voi vahingoittaa kuuloa.
Kayta kuulonsuojaimia tai muuta keinoa kuulon suojelemiseksi.
Varoita sivullisia kovasta melusta.

Toimintahdirion sattuessa pyyda apua asiantuntijalta

Jos asennuksessa ja kdytossa ilmenee ongelmia, tarkasta tdman oppaan kohdat.

Jos et taysin ymmarra oppaan ohjeita tai et pysty ratkaisemaan ongelmaa oppaan
avulla, ota yhteyttd jalleenmyyjaan tai huoltokeskukseemme, jotta saat asiantuntijan
apua.

HUOMIO!
Laitteen kanssa on kdytettdva pintavuotosuojaa!

TIETOJA LAITTEESTA

Laite on tasasuuntaaja, joka sisaltda kehittynytta invertteriteknologiaa.

Kaasuhitsauskoneet hyotyvat invertterivirtaldhteista ja -osista. Hitsausvirtaldahteessa
on MOSFET/IGBT, joka muuntaa 50 tai 60 hertsin taajuuden 100 kilohertsin
taajuuteen, vdahentaa jannitetta ja kommutoi, ja luo korkean tehon PWM-tekniikan
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avulla. Koska paamuuntajan paino ja tilavuus ovat pienia, energiatehokkuus kasvaa
30 prosentilla. Invertterilaitteiden kayttoa pidetaan hitsausteollisuuden
vallankumouksena.

WSME-sarjan hitsauskoneet edustavat uusinta kehitysta. Tarkein ominaisuus on, etta
tasavirtaa voidaan kayttaa ruostumattoman teraksen, seostetun terdksen,
hiiliteraksen, kuparin ja muiden varimetallien hitsaamiseen ja vaihtovirtaa alumiinin
ja alumiiniseoksen, kuten skoottereiden ja pyéran runkojen, hitsaamiseen.

WSME-sarjan laitteissa kdytetaan HF-invertteriteknologiaa. Perinteisiin laitteisiin
verrattuna hitsauslaitteemme on kompakti, kevyt, helppo kuljettaa ja energiatehokas.
Lisaksi siind on kaksoisinvertteritekniikka, voimakas kaari, hyva puhdistuskyky ja
jatkuva alhaisen virran kaari. Nama ominaisuudet takaavat loistavan hitsaustuloksen.

& HUOMIO! Laitetta kaytetaan paaasiassa teollisuudessa. Se tuottaa radioaaltoja,
joten tyontekijan on kaytettava asianmukaisia suojaimia

TIEDOT

Jannite (V) 1-vaihe AC 230 V+15 %
Taajuus (Hz) 50/60
Nimellisvirta (A) 28
Antovirta(A) 20-250
Jannite kuormittamattomana (V) 56
Nimellisantojannite (V) 18
AC-pulssin kesto (%) 20-80
Impulssin kesto (%) 10-90
Jalkikaasu (s) 2-10
Pulssin taajuus (Hz) 0,5-5,0
Perusvirta (A) 5-250
Aloitusvirta (A) 5-250
Kaaren muodostusvirta (A) 5-250
Kauko-ohjaus Kylla
Kaaren muodostustapa Suurtaajuus
Tehokkuus (%) 85
Pulssisuhde (%) 60
Tehokerroin 0,93
Eristysluokka F
Kotelointiluokka P21

Paino (kg) 17

Mitat (cm) 48 x 24 x 40
Vahvuus enintdan (mm) 10
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1. VIRTASAADIN (REMOTE ON / REMOTE OFF)
Talla saatimella voit asettaa virran. Virran saatonuppia voidaan kayttaa, kun
kasikdyttoinen tai poljinsiirtokytkin on asennossa OFF.

2. PULSSITOIMINTO
Pulssi on/off

3. AC/DC-SIIRTOKYTKIN

Kun siirtokytkin on asennossa AC eli vaihtovirta, laitetta voidaan kadyttaa alumiinin
hitsaamiseen.

Kun siirtokytkin on asennossa DC eli tasavirta, jota voidaan kayttda teraksen, raudan,
kuparin ja muiden materiaalien hitsaamiseen.

4. 2T/AT VAIHTOKYTKIN

2T asennossa hitsaus alkaa kun polttimen nappia painetaan. Hitsaus loppuu kun
nappi vapautetaan.

4T asennossa hitsaus alkaa kun nappi painetaan ja vapautetaan. Hitsaus lopetetaan
painamalla nappia uudestaan.

5. TIG/MMA KYTKIN
TIG, tig-hitsaus
MMA, puikkohitsaus



6. CURRENT
Hitsausvirran saato 5-250A

7. PULSE WD.
Pulssin voimakkuus 10-90%

8. PULSSIN KESTON SAADIN (PULSE FQ.)

Virtapulssi on jatkuvasti kdaytdssa AC-kaarihitsauksen aikana. Virta siirtyy
volframipuikosta tyokappaleeseen pulssin aikana. Talléin puikko kuumenee hieman ja
lampo keskittyy yhteen pisteeseen. Virta siirtyy tyokappaleesta puikkoon pulssitauon
aikana. Tall6in pinnan hapettumat poistuvat tydkappaleen pinnasta ja
lopputuloksesta tulee parempi.

Puikko voi kuitenkin [amp6étilan takia palaa, jos taajuus on asetettu vaarin. Kun saadin
on asennossa O, pulssisuhde on 50-50 %. Asennossa 5 suhde on 20 %. Kun kdannat
saadinta myotapaivaan, pulssi pituus lyhenee. Pulssi pitenee, kun kdannat saadinta
vastapaivaan.

Huomaa: Kun virta on saadetty korkealle (yli 200 A), kayta alle 30 % pulssisuhdetta.
Kun virta on saddetty alhaiselle (alle 100 A), kayta yli 50 % pulssisuhdetta.

9. BASE CURRENT
Virransaato

10. CLEAN WD.

AC (Vaihtovirta) hitsauksessa sdddetdan siniaallon — ja + balanssia. Suurempi teho +
puolella poistaa esim. alumiinin oksidikerrosta, eli puhdistaa hitsattavaa materiaalia
paremmin, mutta tunkeuma on huonompi ja elektrodi kuumenee enemman.
Suuremmalla — sdadolla saadaan enemman tunkeumaa, ja elektrodi kuumenee
vahemman.

11. LASKUN SAADIN (FALL TIME)
Kun hitsi on valmis ja kaari sammutetaan, virta on sammutettava asteittain, jotta
hitsin laatu sailyy hyvana. Talla saatimella voit asettaa virran laskuajan.

12. JALKIKAASUN SAADIN (POST TIME)
Polttimesta syotetaan argonia hitsauksen loputtua, jotta tyokappale ei hapetu. Talla
saatimelld voit maarittaa jalkikaasuajan aina 10 sekuntiin asti.

13. ILMAISIMET VASEMMASSA YLANURKASSA

1) Ylikuumenemissuojan ilmaisin: Jos laitetta kdytetdan jatkuvasti suurella virralla,

ylikuumenemissuoja voi laueta, jotta sahkdosat eivat vaurioidu. Kun ilmaisin palaa,
lopeta kaytto, mutta laitetta ei tarvitse sammuttaa. Laite toimii taas 2—3 minuutin

kuluttua.



2) Vikailmaisin: limaisin syttyy, kun laitteen toiminnassa ilmenee jotain poikkeavaa.
Jos ilmaisin syttyy, katkaise virta kytkimesta ja kaynnista laite taas, kun ilmaisin on
sammunut. Kayttda voidaan jatkaa, kun ilmaisin on sammunut. Jos ilmaisin syttyy
uudelleen, toimita laite ammattilaisen tai valmistajan tarkastettavaksi.

ASENNUS

Laitteessa on jannitteen kompensointitoiminto. Se toimii normaalisti, vaikka jannite
vaihtelee + 15 % nimellisjannitteesta.

Jos kaytat pitkaa johtoa, kdyta sopivaa halkaisijaa, jotta jannitehavio ei ole liian suuri.
Liian pitka johto voi vaikuttaa laitteen suorituskykyyn. Suosittelemme kayttamaan

maaritettya johtopituutta.

1. Varmista, ettei laitteen jadhdytysaukoissa ole tukoksia, jotta jadhdytysjarjestelma
toimii oikein.

2. Varmista, etta suojakaasun liitokset ovat tiiviitd. Kaasu kulkee pullosta
paineensdatimeen ja letkuun. Kiinnita letkut kiristimilla tai vastaavilla, jotta argonia ei

vuoda.

3. Kayta kotelon maadoittamiseen induktiokaapelia, jonka halkaisija on vahintdaan 6
mm?. Kytke maadoituskaapeli laitteen takana olevaan maadoitusruuviin.

4. Aseta kaapelin pistoke etupaneelin +-liittimeen ja kiinnita kaantamalla
myotdpaivaan. Kiinnita puristin tydkappaleeseen.

5. Kytke virtajohto jannitteen mukaiseen virtalahteeseen. Varmista, etta virtalahde on

oikeanlainen ja etta sen jannite on sallituissa rajoissa. Kun ylla olevat kohdat on
suoritettu, asennus on valmis.

KAYTTO

AC-HITSAUSOHJEET

1. Laita siirtokytkin asentoon AC.

2. Kytke virta paalle. Puhallin kdynnistyy.

3. Avaa kaasupullon venttiili ja sdada kaasun virtaus oikeaksi (katso virtaustaulukko).
4. Saada pulssin suhdetta tyokappaleen pinnan hapettumistason mukaan.

5. Paina polttimen kytkinta. Magneettiventtiili aktivoituu ja kuulet kipindiden aania.
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Samalla polttimesta vapautuu argonia.

Huomaa: Jos kaytat laitetta ensimmaista kertaa, paina kytkinta pari sekuntia ennen
kuin aloitat hitsaamisen, jotta kaikki ilma paadsee poistumaan kaasuletkuista. Kun
lopetat hitsaamisen, argonia virtaa polttimesta viela pari sekuntia, jotta hitsi pysyy
suojassa, kunnes se on jadahtynyt. Kun kaari sammuu, pida poltinta hitsin luona viela
hetken.

6. Pida puikko 2—4 mm:n paadssa tyokappaleesta ja paina polttimen kytkinta.
Puikkoon kytketaan virta. Kun kaari on muodostunut, kipinat katoavat ja hitsaaminen
voidaan aloittaa.

DC-HITSAUSOHJEET

1. Laita siirtokytkin asentoon DC.

2. Kytke virta paalle. Puhallin kdaynnistyy.

3. Avaa kaasupullon venttiili ja sdada kaasun virtaus oikeaksi (katso virtaustaulukko).

4. Katso AC-hitsaamisen vaiheet 4 ja 6.

A VAROITUS: Al3 irrota kaapelia tai liitintd hitsaamisen aikana. Se on
hengenvaarallista ja voi vaurioittaa laitetta

YLLAPITO

HUOMIO: Sammuta virta ennen huoltoa ja tarkistusta. Irrota pistotulppa ennen
kotelon avaamista.

1. Poista poly puhtaalla ja kuivalla paineilmalla sadanndéllisesti. Jos hitsauslaitetta
kaytetdan tilassa, jossa on savua ja saasteita ilmassa, poly on poistettava paivittain.

2. llmanpaine ei saa olla liian kova, jotta laitteen sisalld olevat pienet osat eivat
vaurioidu.

3. Tarkasta hitsauslaitteen johtimet saannollisesti ja varmista, etta ne on kytketty
oikein ja kiredsti (etenkin kiinni painettavat liittimet ja osat).
Jos |6ydat 16ysalla olevia johtimia, puhdista ne ja kiinnitd ne kunnolla.

4. Pida laite poissa veden ldhettyvilta. Jos laite kastuu, kuivaa se ja tarkasta laitteen
eristys.

5. Jos hitsauslaitetta ei kayteta pitkdan aikaan, laita se myyntipakkaukseen ja sailytd
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sita kuivassa tilassa.

ENNEN KUIN TARKISTAT

VAROITUS: Kokeilut ja huolimattomat korjaukset voivat johtaa laitteen

toimimattomuuteen ja vaikeuttavat tarkastuksia ja korjauksia. Paljaissa osissa
on hengenvaarallinen jannite, kun laite on sdahkdistetty. Suora ja epdsuora kosketus
johtaa sahkodiskuun. Vakava sahkoisku johtaa kuolemaan

HUOMAUTUKSET JA EHKAISEVAT TOIMENPITEET

1. YMPARISTO

Laitetta voidaan kdyttaa kuivassa tilassa, jonka kosteus on enintadan 90 %.
Ymparistolampotila 10-40 astetta.

Valta hitsaamasta suorassa auringonvalossa tai tihkusateessa.

Al3 kayta laitetta tilassa, jonka ilmassa on sahkoa johtavaa polya tai sydvyttavas
kaasua.

Valta kaasuhitsausta voimakkaassa ilmavirrassa.

2. TURVALLISUUS

Hitsauslaitteessa on ylijannite-, virta- ja ylikuumenemissuojat. Kun laitteen jannite,
[ahtovirta tai lampdtila ylittda nimellisarvot, laite lakkaa toimimasta automaattisesti.
Koska hitsauslaite voi vaurioitua ylla olevista ongelmista, huomioi seuraavat seikat:

Tyoalueen riittdava ilmanvaihto

Hitsauslaite on tehokas kone, joka kayttaa paljon virtaa. Siksi laite tarvitsee
lisdjaahdytysta. Laitteessa on sisaanrakennettu puhallin, joka jaahdyttaa sita.
Varmista, ettei ilmanottoaukkoja ole peitetty ja etta niilla on vahintaan 30 cm tyhjaa
tilaa. Varmista, etta tyoalueen ilmanvaihto on riittava. Tama on tarkeaa laitteen
suoritustehon ja pitkdikaisyyden kannalta.

Al3 ylikuormita laitetta!

Valvo kaytettdvissa olevaa virtamaaraa.

Varmista, ettei hitsausvirta ylita kdytettavissa olevaa virtamaaraa.
Ylikuormittaminen vaurioittaa laitetta ja se voi syttya tuleen.

Al3 kayta liian korkeaa jannitetta!

Laitteen jannitteen 16ydat teknisista tiedoista. Automaattinen jannitteen
kompensointipiiri pitdd huolen, etta hitsausvirta pysyy sallituissa rajoissa. Jos jannite
ylittaa suurimman sallitun jannitteen, laitteen osat vaurioituvat. Siksi kdyttdjan on
tehtdva tarvittavat ehkaisevat toimenpiteet.

Laitteen takana on maadoitusruuvi, joka on merkitty maadoitusmerkinnalla. Kotelo
on maadoitettava huolellisesti maadoituskaapelilla, jonka halkaisija on vahintdaan 6
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mm?, jotta valtytaan staattiselta sahkolta ja sdhkévuodoilta.

Jos hitsausaika ylittaa rajoituksen, hitsauslaite lakkaa toimimasta varotoimenpiteena.
Koska laite on ylikuumentunut, lampdtilakatkaisin on asennossa ON ja ilmaisin palaa
punaisena. Al3 irrota pistotulppaa, koska silloin puhallin ei jadhdyta laitetta. Kun
ilmaisin sammuu ja lampdétila laskee tavalliselle tasolle, hitsausta voidaan jatkaa.

USEIN KYSYTYT KYSYMYKSET

Varusteet, hitsausmateriaalit, ymparistotekijat ja virransaanti vaikuttavat hitsaukseen.
Pida hitsausymparistd kunnossa.

Mustia jalkia hitsissa

Hitsin hapettumista ei ole estetty. Tarkasta seuraavat:

1. Varmista, ettd argonpullon venttiili on avattu ja ettad pullossa on tarpeeksi painetta.
Pullo on taytettava, jos sen paine on alle 0,5 MPa.

2. Tarkasta, etta virtausta on tarpeeksi. Kaasun sadstamiseksi voit sdadella virtausta
hitsausvirran mukaan. Liian alhainen virtaus voi aiheuttaa mustia pisteitd, koska
suojakaasua on liian vahan hitsin suojaamiseksi. Suosittelemme, etta argonin
virtaukseksi sdddetdan vahintdan 5 |/min.

3. Tarkasta, onko polttimessa tukos.

4. Jos kaasun piiri ei ole ilmatiivis tai kaasu ei ole puhdasta, hitsin laatu voi karsia.
5. Voimakas ilmavirta tyopisteella voi alentaa hitsin laatua.

Kaaren aikaansaaminen on vaikeaa ja se keskeytyy helposti

1. Varmista, etta puikko on hyvéalaatuinen.

2. Hio puikon paa kartion muotoiseksi. Jos puikon padata ei hiota, kaari ei syty
kunnolla ja se voi olla epavakaa.

Lahtovirta ei vastaa nimellisarvoa.

Kun jannite poikkeaa nimellisarvosta, lahtovirta ei ole sama kuin nimellisvirta. Kun
jannite on alempi kuin nimellisarvo, enimmaislahtovirta voi olla alhaisempi kuin
nimellisvirta.

Jénnite ei tasaannu, kun laite on kayt6ssa.

Tarkasta seuraavat tekijat:

1. Sahkoverkon jannite vaihtelee.

2. Sahkoverkossa on hairidita tai jokin muu laite hairitsee sita.

Puikko palaa.
Pulssi on liian pitkd, mika johtaa puikon ylikuumenemiseen.

Kalvo ei murru alumiinia hitsattaessa
1. Hitsausvirta on saadetty vaarin.
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2. Pulssi on liian lyhyt.

3. Kaksoisinvertterin MOSFET on viallinen.

VIANETSINTA

Vika

Toimenpide

Virtailmaisin ei syty,
puhallin ei toimi ja
hitsausvirtaa ei ole.

1. Virta on katkaistu kytkimesta.
2. Tarkasta sahkoverkon toiminta.
3. Tarkasta, etta virtajohto on kytketty.

Virtailmaisin syttyy,
puhallin ei toimi tai
pyorii pari kierrosta ja
hitsausvirtaa ei ole.

1. Laite on liitetty 330 voltin sahkoverkkoon ja suojapiiri on
lauennut. Kytke laite 240 voltin verkkoon ja kokeile uudelleen.

2. 240 voltin jannite ei ole vakaa (virtajohto on liian ohut) tai
virtajohto on kytketty sahkoverkkoon ja se on johtanut suojapiirin
laukeamiseen. Kayta paksumpaa sahkoéjohtoa ja kirista
syottoliittimet huolellisesti. Katkaise virta 2—3 minuutiksi ja kokeile
uudelleen.

3. Katkaisimen ja virtapaneelin johto on l6ysalla. Kirista se.

4. Virtakatkaisimen kdyttaminen useasti lyhyessa ajassa johtaa
suojapiirin laukeamiseen. Katkaise virta 2—3 minuutiksi ja kokeile
uudelleen.

5. Virtapaneelin 24 voltin rele ei ole sulkeutunut tai se on
vaurioitunut. Tarkasta 24 voltin virtalahde ja rele.

Jos rele on vaurioitunut, vaihda se samanlaiseen.

Puhallin toimii,
ilmaisin ei syty ja
kaaren syttymisaanta
ei kuulu. Kaari ei syty.

1. VH-07-komponentin jannitteen tulee olla noin 310 volttia
tasavirtaa virtapaneelista MOS-piirilevyyn.

Piiri voi olla viallinen tai sillassa huono liitos.

Jokin neljasta virtalahteen kondensaattorista vuotaa.

2. MOS-piirilevyssa on vihrea ilmaisin. Jos se ei pala, jannite
puuttuu.

Tarkasta vika ja ota yhteytta jalleenmyyjaan.

3. Tarkasta liitokset.

4. Tarkasta ohjauspiiri ja selvita vika tai ota yhteytta
jalleenmyyjaan.

5. Tarkasta polttimen ohjauskaapelin kunto.

Vikailmaisin ei pala,
kaaren syttymisaania
kuuluu, mutta
hitsausvirtaa ei ole.

1. Tarkasta polttimen johdon kunto.

2. Tarkasta maadoitusjohdon kunto ja liitos.

3. Puikon tai polttimen positiivinen liitin on irronnut laitteen
sisalta.

Vikailmaisin ei syty,
kaaren syttymisaania
ei kuulu, hitsin
pyyhkiminen voi
johtaa kaaren
syttymiseen.

1. Kaarimuuntajan johdin ei ole kytketty virtapaneeliin kunnolla,
kirista se.

2. Karki on hapettunut tai liilan kaukana tyokappaleesta. Puhdista
karki tai muuta valimatkaksi noin 1 mm.

3. Kytkin (puikko-/argonkaarihitsaus) on vaurioitunut, vaihda se.
4. Kaaren sytyttamiseen tarvittava osa on viallinen, vaihda se
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uuteen.

1. Ylikuumenemissuoja on lauennut. Sammuta laite ja kytke virta
paalle, kun vikailmaisin on sammunut.
2. Ylikuumenemissuoja on lauennut. Odota 2—3 minuuttia
(argonkaarihitsauksessa ei ole ylikuumenemissuojaa).
3. Invertteripiiri on viallinen. Veda MOS-piirilevyssa olevaa
paamuuntajaa ylos ja kokeile uudelleen.
(1) Jos vikailmaisin palaa edelleen, sammuta laite ja veda
kaaren virtalahteen virransyottoliitinta ylos (Iahella puhallinta)
ja kokeile uudelleen.
a) Jos vikailmaisin palaa edelleen, jokin transistori on
viallinen. Vaihda viallinen transistori.
b) Jos vikailmaisin ei pala, kaaren sytytyspiirilevy on
viallinen. Vaihda se.
(2) Jos vikailmaisin ei pala:
a) Keskimmaisen piirilevyn muuntaja voi olla viallinen.
Mittaa paamuuntajan induktanssi ja Q-tilavuus
induktanssisillalla (L=0,9—1,6 mH Q>35).Jos arvo on liian
alhainen, vaihda muuntaja.
b) Muuntajan toissijainen tasasuuntaaja on viallinen,
selvita vika ja vaihda tasasuuntaaja samanlaiseen.
4. Palautuspiiri on viallinen.

Vikailmaisin syttyy ja
hitsausvirtaa ei ole.

1. Hitsausvirta on saadetty vaarin.
2. Pulssi on liian lyhyt.
3. Kaksoisinvertterin MOSFET on viallinen.

Kalvo ei murru
alumiinia hitsattaessa.

Puikko on palanut. Pulssi on liian pitka. Saada pulssi uudelleen.

TRADING

RealParkinkatu 12, 37570 Lempadld

asiakaspalvelu@suomitrading fi
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Tack for att du valde var produkt. Lés denna bruksanvisning noggrant sa du
anvinder produkten ritt. Oversittning av de ursprungliga instruktionerna.

Garanti: 1 ar
EAN: 6438014227477
Artikelnummer: 102222760
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SAKERHET

Folj de nodvandiga atgarderna for att undvika skador. Mera information finns i
anvandarens sakerhetshandbok, enligt anvandarrekommendationerna.

Fara for elstot — kan leda till dodsfall!

Anslut jordningen enligt de ikraftvarande standarderna.

Att rora de elektriska delarna och svetstraden med bara hander eller med vata
handskar eller klader ar forbjudet.

Forsakra att du isolerar dig fran marken och verkstaden.

Forsakra att du ar pa en saker plats.

Gas kan vara skadligt for halsan.
Utsatt inte dig sjalv for gas.
Anvand punktutsug under bagsvetsning sa du inte andas in gaser.

Svetsbagen skadar 6gon och brinner huden.
Anvand lamplig ansiktsmask och filter. Anvand 6gon- och kroppsskydd.
Anvand lamplig skyddsutrustning eller forhange for att skydda obehoriga.

Eldsvada
En svetsloppa kan fororsaka eldsvada. Forsakra att det inte finns brandfarligt material
pa omradet.

Buller kan skada horseln.
Anvand horselskydd eller liknande for att skydda horseln.
Varna obehoriga om hogljudda ovasendet.

Be om hjalp av en sakkunnig vid en funktionsstorning.

Om det uppstar problem vid installation eller bruk, granska da handbokens punkter.
Om du inte helt forstar handbokens instruktioner eller om du inte kan 16sa problemet
med hjalp av handboken, ta da kontakt med aterférséljaren eller servicecentralen for
att fa sakkunnig hjalp.

OBSERVERA!
Med enheten bor anvandas krypskydd!

INFORMATION OM ENHETEN

Enheten ar likriktare som innehaller avancerad inverterteknologi.

Gassvetsmaskiner har nytta av inverterstromkallorna och -delarna. Svetsstromkallan
har en MOSFET/IGBT som forflyttar 50 eller 60 hertz frekvensen till 100 kilohertz

frekvens, minskar spdanningen och kommuterar, och skapar hog effekt med
15



PWM-teknik. For att huvudtransformatorns vikt och volym ar mindre, vaxer
energieffektiviteten med 30 procent. Bruket av inverterenheter ses som en
revolution inom svetsningsteknologin.

Svetsarna i WSME-serien representerar den nyaste teknologin. Den framsta
egenskapen ar att du kan anvanda likstrom for att svetsa i rostfritt stal, legerat stal,
kolstal, koppar och andra icke jarnhaltiga metaller samt anvanda vaxelstrom for att
svetsa i aluminium och aluminiumlegeringar, sa som chassit pa scootrar och cyklar.
TIG200WSME och TIG250WSME ar de huvudsakliga modellerna.

For maskinerna i WSME-serien anvands var egen HF-inverterteknologi. Jamfort med
traditionella maskiner ar vara svetsar kompakta, latta, enkla att transportera och
energieffektiva. Dessutom har de en dubbel inverterteknik, kraftig svetsbage, god
rengdringsformaga och kontinuerlig lagstromsbage. Dessa egenskaper garanterar ett
fantastiskt svetsresultat.

A OBSERVERA! Enheten anvands i huvudsak inom industrin. Den producerar
radiovagor sa arbetaren bar anvanda lamplig skyddsutrustning.

UPPGIFTER

Spanning (V) Enfas AC 230 V+15 %
Frekvens (Hz) 50/60
Markstrom (A) 28
Utstrom (A) 20-250
Spanning utan belastning (V) 56
Nominell utstrém (V) 18
AC-pulsens langd (%) 20-80
Impulsens langd (%) 10-90
Eftergasning (s) 2-10
Pulsens frekvens (Hz) 0,5-5,0
Grundstrom (A) 5-250
Startstrom (A) 5-250
Bagformningsstrom (A) 5-250
Fjarrkontroll Ja
Bagformningssatt Hogfrekvens
Effekt (%) 85
Pulsforhallande (%) 60
Effektfaktor 0,93
Isoleringsklass F
Kapslingsklass P21
Vikt (kg) 17
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Dimensioner (mm) 48 x 24 x 40

Tjocklek max. (mm) 10

FUNKTION OCH ANVANDNING AV FRONTPANEL

RENUTEAN

;Ulu U.r

LLHF.EH‘I' 'ﬁETER

\;—\r"

5 250 10 e eli90 ~

CURRENT._~  PULSEWD. ULSEFQ
{"" ) [’\

ER A 20 “a
BASECUR CLEANMD.

1. STROMREGLAGE (REMOTE ON / REMOTE OFF)
Med denna knapp staller du in strommen. Anvand strémknappen da brytaren for
handanvandning eller pedalen ar i OFF-lage.

2. PULSFUNKTION
Puls on/off

3. AC/DC-OVERKOPPLINGSBRYTARE

AC/DC-6verkopplingsbrytare: Da brytaren ar i AC-lage ar svetsen installd pa
AC-bagsvetsning, vilken anvands for att svetsa aluminium. Da brytaren ar i DC-lage ar
svetsen installd pa DC-bagsvetsning, vilken anvands for att svetsa stal, jarn, koppar
och andra material.

4. 2T/AT VAXLARE

| 2T-laget borjar du svetsa genom att trycka pa brannarens knapp. Avsluta
svetsningen genom att frigéra knappen.

| 4T-laget borjar du svetsa genom att trycka pa knappen och sedan frigéra den.
Avsluta svetsningen genom att trycka pa knappen igen.
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5. TIG/MMA BRYTARE
TIG, TIG-svetsning
MMA, pinnsvetsning

6. CURRENT
Justering av svetsstrom 5-250 A

7. PULSE WD.
Pulsfrekvens 10-90 %

8. KNAPP FOR PULS (PULSE FQ.)

Knapp for puls: Under AC-bagsvetsning ar strompulsen pa. Under pulsen gar
strommen fran volframelektroden till arbetsstycket. Da hettas elektroden upp nagot
och varmen koncentreras till en punkt. Under pulsvilan gar strommen fran
arbetsstycket till elektroden. Da avlagsnas oxidation fran arbetsstycket vilket ger ett
battre slutresultat.

Om frekvensen ar fel installd kan elektroden brinna pa grund av varmen. Da knappen
ar installd i O-lage ar pulsférdelningen 50-50 %. Vid lage 5 ar férdelningen 20 %. Vrid
knappen medurs for att forkorta pulsen. Vrid knappen motsols for att forlanga
pulsen.

Observera: Da strommen ar installd pa max (6ver 200 A) ska pulsfordelningen vara
under 30 %. Da strommen ar installd pa min (under 100 A) ska pulsférdelningen vara
over 50 %.

9. BASE CURRENT
Virransaato

10. CLEAN WD.

Vid svetsning med AC (vaxelstrom) kan du justera sinusvag — och balans +. En hogre +
-effekt eliminerar t.ex. oxidlagret hos aluminium. Det rengor alltsa det svetsade
materialet battre, men gor sa att djupet blir samre och att elektroden blir varmare.
En hogre — -effekt ger battre djup och hettar inte upp elektroden lika mycket.

11. JUSTERING AV SAKNINGSGRAD (FALL TIME)

For en bra form pa svetsningen ska du stdnga av strommen gradvis da du svetsat
fardigt och bagen slacks. Med denna knapp kan du stélla in strommens
sankningsgrad.

12. JUSTERING AV EFTERGAS (POST TIME)

For att forhindra oxidation anvands argon i slutet av svetsningen. Med denna knapp
kan du stalla in eftergasens tidsintervall i upp till 10 sekunder.
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13. INDIKATORLAMPOR

1) Lampa fér dverhettningsskydd: Overhettningsskyddet kan utlésas for att skydda
elkomponenterna om maskinen kontinuerligt anvands med mycket strom. Avbryt
anvandningen om lampan borjar lysa, du behdver inte stanga av maskinen. Svetsen
fungerar igen efter 2-3 minuter.

2) Felindikator: Lampan tdnds om nagot avvikande hander med maskinens funktion.
Bryt strommen om lampan tands. Starta maskinen igen da lampan slocknat. Du kan
fortsatta anvanda svetsen da lampan slocknat. Om lampan tands igen ska du lata
tillverkaren eller en sakkunnig kontrollera maskinen.

MONTERING

Enheten har en spanningens kompenseringsfunktion. Den fungerar normalt fastan
spanningen vaxlar £ 15 % nominella spanningen.

Om du anvander en lang sladd, anvand en lamplig diameter sa att spanningsforlusten
inte ar for stor. En for Iang sladd kan inverka pa enhetens prestanda. Vi
rekommenderar anvandningen av den angivna sladdldangden.

1. Forsakra att det inte finns blockader i enhetens kylningséppningar for att
kylningssystemet skall fungera korrekt.

2. Forsakra att skyddsgasens anslutningar ar tata. Gasen loper fran flaskan till
tryckregulatorn och slangen. Fast slangarna med klammar eller liknande for att argon
inte lacker ut.

3. Anvind en induktionskabel med en diameter pd minst 6 mm? for att jorda holjet.
Koppla jordningskabeln i jordningsskruven pa baksidan av enheten.

4. Placera kontakten i frampanelens +—anslutning och fast genom att dra medsols.
Fast klamman i arbetsstycket.

5. Koppla stromsladden i stromkallan enligt spanningen. Forsdkra att stromkallan ar

ratt och att dess spanning ar inom de tilldtna granserna. Da de ovannamnda skeden
ar avklarade ar installationen klar.

ANVANDNING
ANVISNINGAR FOR AC-SVETSNING
1. Lagg brytaren i AC-lage.

2. SIa pa strommen. Flakten startar.
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3. Oppna ventilen pd gasolflaskan och justera gasolflddet (se tabell for flode).
4. Justera strompulsen enligt arbetsstyckets oxidationsniva.

5. Tryck pa brannarens brytare. Magnetventilen aktiveras och du hor ljudet av gnistor.
Samtidigt frigors argon fran brannaren.

Observera: Om du anvander maskinen for forsta gangen, hall in brytaren nagra
sekunder innan du borjar svetsa sa att all luft frigors fran gasolslangen. Da du avslutar
svetsningen flodar argonet fran brannaren i ytterligare nagra sekunder for att skydda
svetsfogen tills den svalnat. Hall brannaren vid svetsfogen ytterligare en stund efter

att bagen slocknat.

6. Hall elektroden 2—4 mm fran arbetsstycket och tryck pa brannarens brytare.
Elektroden far strom. Da en bage uppstar forsvinner gnistan och du kan borja svetsa.

ANVISNINGAR FOR DC-SVETSNING

1. Lagg brytaren i DC-lage.

2. Sla pa strommen. Flakten startar.

3. Oppna ventilen pa gasolflaskan och justera gasolflédet (se tabell fér fléde).
4. Se steg 4 och 6 for AC-svetsning.

VARNING: Dra inte ur kabeln eller kontakten under svetsningen. Det ar livsfarligt och
kan ge upphov till skador pa maskinen.

UNDERHALL

OBSERVERA: Sting av strommen innan underhall och granskningar. Ta loss
stickkontakten innan holjet 6ppnas.

1. Avverka damm med ren och torr tryckluft regelbundet. Om svetsenheten
anvands i ett utrymme med rok eller fororeningar i luften, bor dammet avverkas
dagligen.

2. Tryckluften far ej vara for hard, sa de sma delarna inne i enheten ej tar skada.
3. Granska svetsenhetens ledningar regelbundet och férsakra att de ar ratt anslutna

och spant (i synnerhet de delar och anslutningar som trycks fast). Om du hittar l6sa
ledningar skall de rengdras och fastas ordentligt.
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4. Hall enheten borta fran vatten. Om enheten blir vat skall den torkas och enhetens
isolering granskas.

5. Om svetsenheten ej anvands under en langre tid skall den laggas i
forsaljningsforpackningen och forvaras pa en torr plats.

INNAN DU GRANSKAR

VARNING: Provningar och vardldsa reparationer kan leda till brister i enhetens

funktion och férsvarar reparationer och granskningar. De nakna delarna har en
livsfarlig spanning da enheten ar elektrifierad. En indirekt eller direkt beroring leder
till elektrisk stot. En allvarlig elstot kan leda till dod.

ANMARKNINGAR OCH FOREBYGGANDE ATGARDER

1. MILIO

Enheten kan anvandas i ett torrt utrymme vars fuktighet ar max 90 %.
Omgivningstemperaturen ar 10—40 grader.

Undvik svetsning i direkt solljus eller i duggregn.

Anvand ej enheten i ett utrymme som har elledande damm eller fratande gas i luften.
Undvik gassvetsning i kraftig luftstrom.

2. SAKETHET

Svetsningsenheten har ett 6verspannings-, strom- och 6verhettningsskydd. Da
enhetens spanning, utgangsstrommen eller temperaturen overskrider nominalvardet
slutar enheten automatiskt att fungera. For att svetsenheten kan skadas som foljd av
ovannamnda problem, skall foljande punkter observeras:

Tillracklig luftventilation i arbetsomradet

Svetsenheten ar en effektiv maskin som anvander mycket strom. Darfor kraver den
tillaggskylning. Enheten har en inbyggd blasare som kyler ner den. Forsakra att
luftintagsdppningarna ej ar tackta och att de har minst 30 cm tomt utrymme.
Forsakra att arbetsomradets luftventilation ar tillrdcklig. Detta ar viktigt gdllande
enhetens prestanda och varaktighet.

Overbelasta inte enheten

Overvaka strommangden som anvinds.

Forsakra att svetsstrommen inte 6verskrider den tillgdngliga strommangden.
Overbelastning skadar enheten och den kan fatta eld.

Anvand inte for h6ég spanning!

Enhetens spanning hittas i tekniska data. Den automatiska
spanningskompensationskretsen skdter om att svetsstrommen halls inom de tillatna
granserna. Om spanningen overskrider den hogsta tillatna spanningen skadas
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enhetens delar. Darfér bér anvandaren gora de ndédvandiga forebyggande
atgarderna.

Bakom enheten finns en jordningsskruv som ar markerad med ett jordningsmarke.
Holjet bor jordas noggrant med en jordningskabel vars diameter ar minst 6 mm?, for
att undvika statisk elektricitet och ellackage.

Om svetstiden 6verskrider begransningen slutar svetsenheten att fungera som en
sakerhetsatgard.

For att enheten ar éverhettad ar temperaturavbrytaren i ON-lage och indikatorn lyser
rod. Ta ej loss stickkontakten, for da kyler ej blasaren ner enheten. Da indikatorn
slacks och temperaturen sjunker till en normal niva, kan svetsningen pabdrjas.

VANLIGA FRAGOR

Utrustningen, svetsmaterialen, miljéfaktorerna och elforsérjningen inverkar pa
svetsningen. Hall svetsomgivningen i skick.

Svarta marken i svetsningen

Svetsningens oxidering har ej stoppats. Kontrollera foljande:

1. Forsakra att argonflaskans ventil ar 6ppnad och att det finns tillrackligt med tryck i
flaskan. Flaskan bor fyllas om dess tryck ar under 0,5 MPa.

2. Kontrollera att flodet ar tillrdckligt. For att spara pa gasen kan flédet justeras enligt
svetsstrommen. Ett for lagt flode kan fororsaka svarta prickar da det finns for lite
skyddsgas for att skydda svetsningen. Vi rekommenderar att argonets flode justeras
till minst 5 I/min.

3. Kontrollera om det finns en blockering i brannaren.

4. Om gasens krets inte ar lufttat eller om gasen inte ar ren kan svetsningens kvalitet
lida.

5. En stark luftstrom pa arbetsplatsen kan férsamra svetsningens kvalitet.

Att astadkomma en bage ar svart och det avbryts latt.

1. Forsakra att volframelektroden ar av god kvalitet.

2. Slipa elektrodens spets till kon-form. Om elektrodens spets ej slipas tands ej bagen
ordentligt och kan vara ostabil.

Utgangsstrommen motsvarar ej nominalvardet.

Da spanningen avviker fran nominalvardet ar utgangsstrommen ej samma som
nominella strommen. Da spanningen ar lagre dn nominalvardet kan maximala
utgangsstrommen vara lagre an nominella strommen.

Spanningen jamnas ej ut da enheten ar i bruk.
Kontrollera féljande faktorer:
1. EInatets spanning varierar.
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2. Elnatet har stérningar eller nagon annan enhet stor den.

Elektroden brinner.

For Iang puls, vilket leder till att elektroden 6verhettas.

Hinnan bryts inte vid svetsning av aluminium
1. Strommen ar fel installd.

2. For kort puls.

3. Defekt dubbelinverter MOSFET.

FELSOKNING

Fel

Atgard

Strémindikatorn tands
ej, flakten fungerar ej
och det finns ingen
svetsstrom.

1. Strommen &r avbruten fran brytaren.
2. Kontrollera elnatets funktion.
3. Kontrollera att elledningen ar ansluten.

Strémindikatorn
tands, flakten
fungerar inte eller
roterar ett par var och
det finns ingen
svetsstrom.

1. Enheten ar ansluten till ett 330 volts elnadt och skyddskretsen
har utl6sts. Anslut enheten till ett 240 volts nat och prova igen.
2. 240 volts spanning ar ostabil (elledningen ar for tunn) eller
elledningen ar ansluten till elndtet och det har lett till att
skyddskretsen har utlosts. Anvand en tjockare elledning och spann
matningsanslutningarna noggrant. Stang av strocmmen for 2-3
minuter och prova igen.

3. Brytarens och strémpanelens ledning ar 16st. Spann den.

4. Att ofta under en kort tid anvanda strombrytaren leder till att
skyddskretsen utléses. Stang av strommen for 2-3 minuter och
prova igen.

5. Strompanelens 24 volts rela har ej stangts eller ar skadad.
Granska 24 volts stromkallan och reldet.

Om reldet ar skadat, byt ut det till en likadan.

Flakten fungerar,
indikatorn tands ej
och det bagens
antandningsljud hors
ej. Bagen tands inte.

1. VH-07-komponentens spanning bor vara ca 310 volts likstrom
fran strompanelen till MOS-kretskortet.

Defekt krets eller dalig anslutning.

Kondensatorn lacker i en av de fyra stromkallorna.

2. MOS-kretskortet har en gron indikator. Om den inte lyser saknas
spanningen.

Granska felet och ta kontakt med aterforsaljaren.

3. Kontrollera anslutningarna.

4. Granska styrkretsen och ta reda pa felet, eller ta kontakt med
aterforsaljaren.

5. Granska skicket pa brannarens styrkabel.

Felindikatorn lyser ej,
bagens

1. Granska skicket brannarens ledning.
2. Granska skicket pa jordningsledningen och anslutningen.
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antandningsljud hors
men det finns ingen
svetsstrom.

3. Elektrodens eller brannarens positiva kontakt har lossnat inuti
maskinen.

Felindikatorn tands ej,
bagens
antandningsljud hors
ej, att torka av
svetsningen kan leda
till att bagen tands.

1. Bagtransformatorns ledning har ej ankopplats ordentligt till
strdmpanelen, spann den.

2. Spetsen hat oxiderats eller ar for langt fran arbetsstycket.
Rengor spetsen eller andra avstandet till ca 1mm.

3. Brytaren (MMA-svetsning/argon-bagsvetsning) ar skadad, byt
ut.

4. Delen som behdvs vid antandning av bagen ar defekt, byt ut
mot ny.

Felindikatorn tands
och det finns ingen
svetsstrom.

1. Overhettningsskyddet har utlést sig. Stang av enheten och
koppla pa strommen da felindikatorn har slocknat.

2. Overhettningsskyddet har utlést sig. Vanta 2—3 minuter
(argon-bagsvetsning har ej 6verhettningsskydd).

3. Inverterkretsen ar defekt. Dra huvudtransformatorn i
MOS-kretskortet upp och prova igen.

(1) Om felindikatorn fortfarande lyser, stang av enheten och
dra stromforsorjningsanslutningen i bagens stromkalla upp (nara
blasaren) och prova igen.

a) Om felindikatorn fortfarande lyser ar nagon transistor
defekt. Byt ut en defekt transistor.

b) Om felindikatorn ej lyser ar bagens antandningkretskort
defekt. Byt ut.

(2) Om felindikatorn inte lyser:

a) Den mittersta kretskortets transformator kan vara
defekt. Mat huvudtransformatorns induktans och
Q-volym med induktansbro (L=0,9-1,6 mH Q>35). Om
vardet ar for lagt skall transformatorn bytas ut.
b) Transformatorns sekundara likriktare ar defekt, ta reda
pa felet och byt ut likriktaren till en ny likadan.
4. Aterstallningskretsen ar defekt.

Hinnan bryt inte vid
svetsning av
aluminium.

1. Strommen ar fel installd.
2. For kort puls.
3. Defekt dubbelinverter MOSFET.

Elektroden har
brunnit.

For lang puls. Justera pulsen.

TRADING

RealParkinkatu 12, 37570 Lempadld

asiakaspalvelu@suomitrading fi
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