KAYTTOOHJE

TIMGD

TOOLS 4

MMA-HITSAUSKONE INVERTTERI IGBT

MALLIT: MMA-160MI,MMA-180MI,MMA-200MIL,LMMA-250MI
MMA-160FIL,MMA-180FI,MMA-200FI, MMA-250F1

Kiitos, etta ostit tuotteemme. Lue taméi opas huolellisesti, jotta kaytit sita
oikein.

Kaannos alkuperaisesta ohjeesta.
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Turvallisuus

Noudata tarvittavia toimenpiteitii vilttyiksesi vahingoilta. Liséitietoja saat valmistajan

suositusten mukaisesta kiyttajin turvallisuusoppaasta.

SaukOiskuvaara - voi johtaa kuolemaan!!

Kytke maadoitus voimassa olevien standardien mukaisesti.

Séhkoosien ja elektrodin koskettaminen paljain késin tai mérilld kasineilla tai vaatteilla on kielletty.
Varmista, etté eristdydyt maasta ja tyOpajasta.

Varmista, ettd olet turvallisessa paikassa.

Kaasu voi olla haitallista terveydelle!

Al altista itsedisi kaasulle.

Kayti kohdepoistoa kaarihitsauksen aikana, jotta et hengiti kaasuja.

Hitsauskaari vahingoittaa silmii ja polttaa ihoa.

Kéyti asianmukaista naamaria ja suodatinta. Kéyta silmien- ja kehonsuojausta.

Kayti asianmukaista suojausta tai verhoa sivullisten suojelemiseksi.

Tulipalo

Hitsauskipind voi aiheuttaa tulipalon. Varmista, ettei alueella ole palavaa materiaalia.
Melu voi vahingoittaa kuuloa.

Kaytd kuulonsuojaimia tai muuta keinoa kuulon suojelemiseksi.

Varoita sivullisia kovasta melusta.

Toimintahiirion sattuessa pyyda apua asiantuntijalta

Jos asennuksessa ja kdytossd ilmenee ongelmia, tarkasta tdiméin oppaan kohdat.

Jos et tdysin ymmarrd oppaan ohjeita tai et pysty ratkaisemaan ongelmaa oppaan avulla, ota

yhteytté jalleenmyyjdén tai huoltokeskukseemme, jotta saat asiantuntijan apua.

HUOMIO!

Laixcon nanssa on kdytettdvé pintavuotosuojaa!!

Tietoja laitteesta

Laite on tasasuuntaaja, joka siséltda kehittynyttd invertteriteknologiaa.
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Kaarihitsauksen laitteet hyOtyvit invertterivirtaldhteisti ja -osista. Hitsausvirtaldhteessd on
Monotube IGBT-transistori, joka siirtdd 50 tai 60 hertsin taajuuden 50 kilohertsin taajuuteen, vihentda
jénnitettd ja kommutoi, ja luo korkean tehon jdnnitteen PWM-tekniikan avulla. Koska pddmuuntajan
paino ja tilavuus on pienempi, tehokkuus kasvaa 30 prosentilla. Invertterilaitteiden kayttod pidetdin
hitsausteollisuuden vallankumouksena.

IGBT-transistorin teho on moninkertainen MOSFETiin verrattuna, joten laitteissa voidaan kayttaa
yhtd IGBT-transistoria usean MOSFETin sijaan. Taémd mahdollistaa kooltaan pienempien, mutta

luotettavampien inverttereiden valmistamisen. Asiantuntijat kehuvat IGBT-hitsausinvertteria.

Hitsausvirtaldhde toimii tehokkaammin ja keskittyneemmin, ja kaari on vakaampi. Kun elektrodi
ja tyokappale kohtaavat, elektrodi vastaa nopeammin. Tdmad tarkoittaa, ettd hitsauslaitteille voidaan
antaa eri dynaamisia ominaisuuksia ja jopa kaarta voidaan tarvittaessa pechmentii tai koventaa.

Tamén tyyppisissé hitsauslaitteissa on seuraavat ominaisuudet: tehokas, virtaa sddstiva, kompakti,
vakaa kaari, hyvd hitsisula, korkea jdnnite kuormittamattomana, hyvd voiman kompensointi ja
monikdyttdisyys. Niilld voidaan hitsata ruostumatonta terdsté, seosterdstd, hiiliterdstd, kuparia ja muita
varimetalleja. Myos erilaisia elektrodeja voidaan kdyttdd eri ominaisuuksien ja materiaalien mukaan,
kuten eri happamuusasteilla ja alkali- ja kuitupitoisuuksilla. Laitetta voidaan kiyttdd korkealla meren
pinnasta, ulkona ja sisélld. Muihin tuotteisiin verrattuna se on kompakti, kevyt ja helppo asentaa ja

kiyttaa.

Q HUOMIO!
_aitetta kdytetddn pddasiassa teollisuudessa. Se tuottaa radioaaltoja, joten tyontekijan on kaytettava

asianmukaisia suojaimia.
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TIEDOT

Malli
Tiedot MMA-160MI MMA-180MI MMA-200MI | MMA-250MI
Yksivaiheinen, Yksivaiheinen, Yksivaiheinen, Yksivaiheinen,
Nlmelhs] annite (V) vaihtovirta vaihtovirta vaihtovirta vaihtovirta
Taajuus (Hz) 50/60 50/60 50/60 50/60
Nimellisvirta (A) 25 27 32 43
Kuormittamaton
e 56 56 56 56
jannite (V)
Lahtovirta (A) 20-160 20-180 20-200 20-250
imellissyottojannite )8 30
V)
Tehoalue (A) ---- ---- ---- ----
Kuormitus (%) 80 80 80 80
Havis a a
' avio 0 0 40 60
kuormittamattomana
Tehokkuus 85 85 85 85
7 7
Tehokerroin 0.73 0.73 0,73 0,93
Eristysluokka F F F F
Kotelointiluokka P21 IP21 IP21 IP21
Paino (kg) 5,2 5,3 5,4 5,5
42.5X11.5X2
Mitat (mm) 42.5X11.5X24 | 42.5X11.5X24 4 42.5X11.5X24
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Malli

Tiedot MMA-160FI MMA-180FI MMA-200FI MMA-250FI
Yksivaiheinen, Yksivaiheinen, Yksivaiheinen, Yksivaiheinen,
NlmethJ annite (V) vaihtovirta vaihtovirta vaihtovirta vaihtovirta
Taajuus (Hz) 50/60 50/60 50/60 50/60
Nimellisvirta (A) 25 27 32 43
K itt: t:
pommianaton 56 56 56 56
jannite (V)
Lahtovirta (A) 20-160 20-180 20-200 20-250
imellissyottojannite )8 30
V)
Tehoalue (A) -—-- - - -
Kuormitus (%) 60 60 60 60
Havio 40 40
kuormittamattomana 40 60
(W)
Tehokkuus 85 85 85 85
7 ,7
Tehokerroin 0.73 0.73 0,73 0,93
Eristysluokka F F F F
Kotelointiluokka P21 P21 P21 P21
Paino (kg) 5,0 51 5,2 5,3
Mitat (mm) 38X12.5X24 38X12.5X24 38X12.5X24 38X12.5X24
ASENNUS

Laitteessa on jannitteen kompensointitoiminto. Se toimii normaalisti, vaikka jannite vaihtelee + 15

% nimellisjannitteesta.

Jos kaytdt pitkdad johtoa, kdytd sopivaa halkaisijaa, jotta jannitehédvio ei ole liian suuri. Liian pitka

johto voi vaikuttaa laitteen suorituskykyyn. Suosittelemme kdyttimain méadritettyd johtopituutta.

1.

Varmista, ettei laitteen jaidhdytysaukoissa ole tukoksia, jotta jddhdytysjarjestelmé toimii oikein.
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2. Kaéytd induktiokaapelia kotelon maadoittamiseen, jonka halkaisija on vihintdin 6 mm2. Kytke
maadoituskaapeli laitteen takana olevaan maadoitusruuviin.
3. Kytke hitsauspoltin tai elektrodipidike kuvan mukaisesti. Varmista, etti johto, pidike ja pistoke on

kytketty maahan. Aseta pistoke miinusliittimeen ja kiinnité vaintamalld myStapdivadn.
4. Aseta pistoke etupaneelin positiiviseen liittimeen ja kiinnitd vaintamalld myo6tapdivaan. Kiinnitd
maadoituspuristin tyokappaleeseen.
5. Huomioi oikea kytkentidnapaisuus. Tasavirtahitsauskoneissa on kaksi kytkentétapaa:

positiivinen liitos ja negatiivinen liitos.
Positiivinen liitos: pidike kytketddn miinusnapaan ja tydkappale positiiviseen napaan.
Negatiivinen liitos: tyokappale kytketddn miinusnapaan ja pidike positiiviseen napaan.
Valitse oikea kytkentitapa tyon vaatimusten mukaisesti. Vaéra tapa aiheuttaa epdvakaan kaaren,
enemman roiskeita ja liilmautumista.
Jos tdllaisia ongelmia ilmenee, vaihda pidikkeen napaisuus.
6. Kytke virtajohto jénnitteen mukaiseen virtaldhteeseen. Varmista, ettd virtaldhde on

oikeanlainen ja ettd sen jdnnite on sallituissa rajoissa. Kun ylld olevat kohdat on suoritettu,

asennus on valmis.

Jos tyOkappaleen ja laitteen vélimatka on liian pitkd (50—-100 m) ja johdot (hitsauspolttimen

maadoituskaapeli) ovat liian pitkét, valitse paksumpi johto vélttidksesi jinnitehdviot.

KAYTTO

1. Kytke laitteen virta. Naytolle ilmestyy nykyinen asetus ja puhallin kdynnistyy.
2. Saida nupista hitsausvirta, jotta hitsaus on vaatimusten mukainen.
3. Hitsausvirran ja elektrodin halkaisija yleensa:

Tarkennukset 02,5 03,2 04,0 05,0

Virta 60-100 A 100-160 A 160-220 A 220-250 A

Varoitus!
& Varmista ennen kytkemistd, ettd virta on katkaistu. Oikea jarjestys on kytked hitsauskaapeli ja
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maadoituskaapeli ensin laitteeseen ja varmistaa, ettd ne ovat kunnolla kiinni. Sen jdlkeen kytketddn
virtaldhde.

PANEELIN OHJE

Mallit: MMA-160MILMMA-180MI,MMA-200MI,MMA-250MI

1. VIRTAILMAISIN

2. VIKAILMAISIN

3. VIRRANSAATO

4. VIRTAMITTARI

5. MIINUSLIITIN

6. POSITIIVINEN LIITIN

Mallit: MMA-160F,MMA-180FI,MMA-200FI, MMA-250F1
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1. SUOJAKOTELO
2. VIKAILMAISIN

3. VIRRANSAATO

4. VIRTAILMAISIN

5. VIRTAMITTARI

6. POSITIIVINEN LIITIN
7. MIINUSLIITIN

HUOMAUTUKSET JA EHKAISEVAT TOIMENPITEET @

1. Ymparisto

Laitetta voidaan kéyttdd kuivassa tilassa, jonka kosteus on enintdén 90 %.
Ympiristolampdatila -10—-40 astetta.

Vilti hitsaamasta suorassa auringonvalossa tai tihkusateessa.

Al4 kiyti laitetta tilassa, jonka ilmassa on sihkod johtavaa poly tai sydvyttivii kaasua.

~— — ~— ~—

1
2
3
4
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5 ) Vailtd kaasuhitsausta voimakkaassa ilmavirrassa.

2. Turvallisuus
Hitsauslaitteessa on ylijénnite-, virta- ja ylikuumenemissuojat. Kun laitteen jannite, 1dhtovirta tai
lampotila ylittdd nimellisarvot, laite lakkaa toimimasta automaattisesti. Koska hitsauslaite voi
vaurioitua ylli olevista ongelmista, huomioi seuraavat seikat:
1) Tyoéalueen riittivi ilmanvaihto
Hitsauslaite on tehokas kone, joka kayttdd paljon virtaa. Siksi laite tarvitsee lisdjddhdytyst.
Laitteessa on sisdénrakennettu puhallin, joka jddhdyttdd sitd. Varmista, ettei ilmanottoaukkoja ole
peitetty ja ettd niilld on vdhintdén 30 cm tyhjaa tilaa. Varmista, ettd tydalueen ilmanvaihto on riittiva.
Tama on tarkeda laitteen suoritustehon ja pitkdikéisyyden kannalta.

2) Ali ylikuormita laitetta
Valvo kéytettdvissé olevaa virtamaaraa.
Varmista, ettei hitsausvirta ylitd kdytettdvissd olevaa virtam&araa.
Ylikuormittaminen vaurioittaa laitetta ja se voi syttya tuleen.

3) Ei ylijinnitetta
Laitteen jénnitteen 10yddt teknisistd tiedoista. Automaattinen jénnitteen kompensointipiiri pitdd
huolen, ettd hitsausvirta pysyy sallituissa rajoissa. Jos jannite ylittdd suurimman sallitun jénnitteen,
laitteen osat vaurioituvat. Siksi kdyttdjan on tehtdvi tarvittavat ehkiisevét toimenpiteet.

4) Laitteen takana on maadoitusruuvi, joka on merkitty maadoitusmerkinndlld. Kotelo on maadoitettava
huolellisesti maadoituskaapelilla, jonka halkaisija on vahintddn 6 mm? jotta viltytddn staattiselta
sdhkoltd ja sdhkovuodoilta.

5) Jos hitsausaika ylittdd rajoituksen, hitsauslaite lakkaa toimimasta varotoimenpiteend.

Koska laite on ylikuumentunut, ldmpétilakatkaisin on asennossa ON ja ilmaisin palaa punaisena.
Talloin ei tarvitse irrottaa pistotulppaa, koska silloin puhallin ei jddhdytd laitetta. Kun ilmaisin
sammuu ja ldmpotila laskee tavalliselle tasolle, hitsausta voidaan jatkaa.

USEIN KYSYTYT KYSYMYKSET

Varusteet, hitsausmateriaalit, ympdristdtekijat ja virransaannit vaikuttavat hitsaukseen. Pida

hitsausympdristd kunnossa.

A. Kaaren aikaansaaminen on vaikeaa ja se keskeytyy helposti
1. Varmista, ettd elektrodi on kuiva.
2. Jos elektrodi ei ole kuivunut, kaari on epidvakaa, epidonnistuneiden hitsien méard kasvaa ja laatu

huononee.
3. Jos kéytit pitkid johtoja, ldht6jannite laskee. Kéytd lyhyempai johtoa.
B. Lahtovirta ei vastaa nimellisarvoa.
Kun jannite poikkeaa nimellisarvosta, 1dhtovirta ei ole sama kuin nimellisvirta. Kun jdnnite on alempi

kuin nimellisarvo, enimmaéisldhtdvirta voi olla alhaisempi kuin nimellisvirta.

C. Jannite ei tasaannu, kun laite on kaytossa.
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Tarkasta seuraavat tekijat:
1. Sdhkoverkon jinnite vaihtelee.
2. S@hkoverkossa on héiriditd tai jokin muu laite héiritsee sita.

D. Puikkohitsauksessa aiheutuu liikaa roiskeita.

1. Virta voi olla liian korkea ja elektrodin halkaisija liian pieni.

2. Lahtoliittimen napaisuus on kytketty vdérin. Napaisuuden on oltava kytketty toisin pdin normaaliin
tekniikkaan verrattuna, miké tarkoittaa, ettd elektrodipidike kytketdén virtalihteen miinusliittimeen

ja tyokappale positiiviseen liittimeen. Kytke napaisuus toisin piin.

YLLAPITO

1. Poista poly puhtaalla ja kuivalla paineilmalla sdannéllisesti. Jos hitsauslaitetta kdytetdédn tilassa, jossa

on savua ja saasteita ilmassa, poly on poistettava paivittéin.

2. Ilmanpaine ei saa olla liian kova, jotta laitteen sisilld olevat pienet osat eivit vaurioidu.

3. Tarkasta hitsauslaitteen johtimet sddnnéllisesti ja varmista, ettd ne on kytketty oikein ja kiredsti
(etenkin kiinni painettavat liittimet ja osat). Jos 10ydét 16ysélld olevia johtimia, puhdista ne
ja kiinnitd ne kunnolla.

4. Pida laite poissa veden ldhettyviltd. Jos laite kastuu, kuivaa se ja tarkasta laitteen eristys.

5. Jos hitsauslaitetta ei kiytetd pitkddn aikaan, laita se myyntipakkaukseen ja sdilytd sitd kuivassa tilassa.

Vika Ratkaisu
Virtakytkimen
ilmaisin ei syty, A. Varmista, ettd virtakytkin on asennossa ON.
puhallin ei toimi ja B. Tarkasta laitteen virransaanti.

hitsausvirtaa ei ole.

A. 220 voltin jénnite ei tasaannu (sy6ttdjohto on liian ohut) tai syottdjohto on kytketty

L védranlaiseen sdhkoverkkoon. Vaihda johtimet paksumpiin ja kiristé liittimet
Virtailmaisin syttyy, . . . . . . .
T huolellisesti. Katkaise virta 5—10 minuutiksi ja kokeile uudelleen.
puhallin ei toimi ja ) ] ] . o o .
. . . B. Virran kytkeminen ja katkaisu nopeasti aiheuttaa suojapiirin kytkeytymisen.
hitsausvirtaa ei ole. o ] ] .
Sammuta laite ja kytke virta uudelleen 5—-10 minuutin kuluttua.

C. Virtakytkimen ja piirilevyn viliset johtimet ovat 16ysilld. Kirist ne.

Puhallin toimii, mutta
hitsausvirta ei

tasaannu tai sitd ei s o
R A. 1K-sadtovastus on rikki, vaihda se uuteen.
pysty saatamaan. ey i I .
i e B. Lahtoliitin on rikki tai sen yhteys on huono. Tarkasta liitin.
Virta on vililld

alhainen ja valilla

korkea.
Puhallin toimii ja A. Tarkasta, onko jokin osa 10ysalla.
vikailmaisin ei pala, B. Tarkasta lahtoliittimen kunto.
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C. Tarkasta virtaldhteen piirilevyn ja MOS-piirin (VH-07) vélinen jannite (noin 308 V

mutta hitsausvirtaa ei tasavirta).
ole. D. Jos MOS-piirilevyn vihred ilmaisin ei pala, ota yhteytté jalleenmyyjdén tai
valmistajaan.

E. Jos ohjauspiirissd on vikaa, ota yhteyttd jalleenmyyjdén tai valmistajaan.

A. Ylivirtasuoja voi olla kytkeytynyt, sammuta laite ja odota hetki. Kun vikailmaisin

Puhallin toimii ja sammuu, kiynnisti laite.
vikailmaisin palaa. B. Ylikuumenemissuoja voi olla kytkeytynyt, odota 5—10 minuuttia.
Hitsausvirtaa ei ole. C. Invertterin piiri voi olla viallinen.

(1) IGBT-transistori voi olla viallinen. Tarkasta ja vaihda.

(2) Muuntajan toissijainen tasasuuntaaja voi olla viallinen, tarkasta ja vaihda.

D. Palautuspiiri voi olla viallinen.

VIANETSINTA

Huomautukset: Jitd huoltotoimet asiantuntijan tehtdvéksi. Suosittelemme, ettd otat yhteyttd
valmistajaan ennen huoltotoimiin ryhtymista.

Maahantuoja/Importér: Suomi Trading Oy, Areenakatu 7, 37570 Lempaala
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