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Timco Musta/Carbon Automaattihitsausmaski
Kayttdohje

VAROITUS: Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen kayttoa

-Automaattisesti tummuvat hitsauskyparat on suunniteltu suojaamaan silmia ja kasvoja kipindgilta, roiskeilta ja
haitalliselta sateilylta

Tavallisissa hitsausolosuhteissa automaattisesti tummuva maski vaihtaa automaattisesti vaaleasta tilasta
pimed&én tilaan hitsauksen aikana. Ja se palaa vaaleaan tilaan, kun hitsaus loppuu.

-Automaattisesti tummuvat hitsauskypérat toimitetaan kayttdvalmiina. Ainoa asia, joka sinun on tehtavéa ennen
hitsausta, on saataa paanauhan sijainti ja valitse itsellesi oikea tummuus aste.

ENNEN HITSAAMISTA
-Tarkista etukuoren linssi varmistaaksesi, ettd se on puhdas ja ettd lika ei peita kahta anturia. Tarkista myds
etu/sisalinssi ja etulinssin kiinnityskehys varmistaaksesi, etta ne ovat kunnolla kiinni.
-Tarkista kaikki kayttbosat ennen kaytt6& kulumisen tai vaurioiden varalta. Naarmuuntuneet, halkeilevat tai
kuoppaiset osat tulee vaihtaa valittémasti ennen kayttéa uudelleen silméavaurioiden valttamiseksi.
-Tarkista tiiviys ennen jokaista kayttoa.
-Valitse tarvitsemasi savyn numero tummentimen nuppia kdantdmalla (katsu taulukko nro 1). Varmista lopuksi,
ettd savyn numero on oikea.
-Saada paanauha niin, etta kypara on mahdollisimman alhaalla pdan paalla ja lahella kasvojasi. Saada kyparan
kulmaa ottamalla kyparastéa ja kdantamalla.
TUMMUUDEN NUMERON VALINTA

Tummuus voidaan asettaa manuaalisesti valilla 9-13. Tarkista Savyopastaulukosta oikea s&vynumero
sovelluksellesi. Valitse sdvyn numero kaantamalla nuppia, kunnes nuoli osoittaa haluttua asetusta (katso
varjostimen taulukko nro 1).

TUOTTEEN OMINAISUUDET

-Automaattisesti tummuvat hitsauskyparat on suunniteltu ja varustettu erityisella kierto (ylés ja alas)
sankamekanismilla. Kun hitsaaja kdantda kypéaran ylos paansa paalle, padpantamekanismi sijoittaa kyparan
painopisteen alemmas ja osumaan kayttdjan paan yldosaan. Hitsauskypéaran asettelu vahentdd huomattavasti
hitsaajan paan (ja kaulan) vdsymysta.

-Hitsauksen aloitushetkelld maski vaihtaa automaattisesti maskin kirkkaasta tummaksi vain 1/15 000 sekunnissa.
-Pimedasta tyhjennykseen -viiveen sdatd: Kayttadja voi muuttaa aikaa, jonka kuluessa suodatin palaa selkeaan
tilaan.

- Herkkyytta voidaan saataa kaantamalla herkkyysasetuskytkin korkeaan (matalaan) asentoon.

-Hitsauksen lopetushetkelld suodatinnayttd muuttuu automaattisesti pimeéasta vaaleaksi asettamasi viiveajan
mukaan. (Kaantamalla aika-asetuskytkin asentoon "Lyhyt" se on

0,5 s; Kdantamalla aika, asettamalla kytkin "pitkd" asentoon, se on 1 s .) - Kypéré kayttéda korkean suorituskyvyn
aurinkokennoja virtalahteend ja siind on 2 sisédénrakennettua 3V litiumparistoa varavirtalahteena. Paristoa ei
tarvita. Ja akun kesto on nostettu. Normaaleissa hitsausolosuhteissa kayttgjat voivat odottaa akun kéayttdian
olevan yli 6 vuotta.

-Tuote on DIN-, EN-turvallisuusstandardien ja ANSI Z87.1-1989 -standardien mukainen.

-Automaattisesti tummuvien UV/IR-suodattimien huipputehokkaat suodattimet tarjoavat tdyden suojan kayttajan
silmille ja kasvoille UV/IR-séateilyé vastaan koko hitsausprosessin ajan. UV/IR-suojaustaso on aina 16 (DIN) asti.

Kaannos alkuperaisesta ohjeesta



VAROITUS

Tama automaattisesti tummuva hitsauskypéara ei sovellu laserhitsaukseen &
oksiasetyleenihitsaukseen.
- Ala koskaan aseta tata kyparaa ja automaattisesti tummuvaa suodatinta kuumalle pinnalle.
- Ala koskaan avaa tai muokkaa automaattisesti tummuvaa suodatinta.

-Tama automaattisesti tummuva hitsauskypéra ei suojaa vakavilta iskuvaaroilta, mukaan lukien hiontatyot. Ala
koskaan kayta hiontaan.

-Tama kypara ei suojaa rajahtavilta laitteilta tai syovyttavilta nesteilta.

- Ala tee mitaan muutoksia suodattimeen tai kyparaan, ellei tissa oppaassa toisin mainita. Ala kayta muita kuin
tadssa kayttboppaassa mainittuja varaosia. Luvattomat muutokset ja varaosat mitatdivat takuun ja altistavat
kayttajan henkilévahinkojen vaaralle.

-Jos tama kypéara ei tummu kaaren osuessa, lopeta hitsaus valittémasti, tarkista akun kunto tai ota yhteytta
jalleenmyyjaasi.

- Ala upota suodatinta veteen.

- Ala kaytéa liuottimia suodattimen nayttéon tai kyparan osiin. -Kayta

vain lampétiloissa: -20°C ~ +65°C (23°F ~ 131°F).

-Sailytyslampotila: -20°C ~ +65°C (-4°F ~ 158°F).
-Suojaa suodatinta joutumasta kosketuksiin nesteen ja lian kanssa.
-Puhdista suodattimien pinnat sdanndllisesti, 8l kayta voimakkaita puhdistusaineita. Pida anturit ja

aurinkokennot aina puhtaina kayttamalla puhdasta nukkaamatonta liinaa/liinaa. -Vaihda
halkeileva/naarmuuntunut/kuoppainen etulinssi séannéllisesti.

YLEISET ONGELMAT JA HUOMIOT

* Epasaanndéllinen tummuva himmennys

-Panta on asetettu véaarin, ja silmien ja suodattimen linssin vélinen etdisyys on liian pitkd (nollaa p&apanta
vahentédaksesi matkaa linssiin).

** Automaattisesti tummuva suodatin ei tummu tai valkky

-Etusuojan linssi on likainen tai vaurioitunut (vaihda linssinsuojus)

-Anturit ovat likaiset (puhdista anturien pinta)

- Hitsausvirta on liian pieni (k&anna kytkin "LONG"-asentoon)

*** Hidas tummuminen

-Kayttolampatila on liian alhainen (4la kayta alle -20°C tai 23 °F lampotiloissa) **+*
Huono nakyvyys

-Etu/sisasuojalinssi ja / tai suodattimen linssi ovat likaiset (vaihda linssi)

-Ymparistdn valo ei riité

- Tummuuden numero on asetettu vaarin (nollaa numero)

*rrek Hitsauskypara tippuu paasta

Paapanta ei ole sdadetty oikein (séddéa panta uudelleen)

VAROITUS! Kayttdjan tulee lopettaa automaattisesti tummuvan hitsauskypéarén kayttd vélittdmasti, jos ylla
mainittuja ongelmia ei voida korjata. Ota yhteytta jalleenmyyjaan. LINSSIEN JA KYPARAN HUOLTO
-Etusuojuslinssin vaihtaminen, jos se on vaurioitunut, haljennut, naarmuuntunut, likainen tai kuoppainen. Vaihe
1: Irrota etukuoren linssi vetamalla linssin keskiosaa yldspéin (kuva). Aseta uusi suojalinssi oikeaan asentoon.
Vaihe 2: Tarkista ja varmista, ettd kehys on kunnolla asennettu.

-Vaihda sisésuojuslinssi, jos se on vaurioitunut, haljennut, naarmuuntunut, likainen tai kuoppainen. -Puhdista
suodattimen linssi puhtaalla nukkaamattomalla liinalla tai puuvillakankaalla.

- Ala upota objektiivia veteen tai muuhun nesteeseen. Ala koskaan kayta hankausaineita, liuottimia tai 6ljypohjaisia
puhdistusaineita.

- Ala irrota automaattisesti tummuvaa suodatinta kyparasta. Ala koskaan yrita avata suodatinta.



1. Herkkyys

Herkkyyssaato asetetaan hitsausprosessin ja ympariston valon mukaan.

1.1 Matala asetus - soveltuu suuren ampeerin hitsaukseen ja hitsaukseen alueilla, joissa luonnonvaloa on paljon.
1.2 Keskitaso - sopii useimpiin sisé- ja ulkohitsaukseen.

1.3 High Setting - soveltuu matalan ampeerin hitsaukseen ja hitsaukseen alueilla, joissa on heikko valaistus,
erityisesti alhaisen ampeerivirran argonkaarihitsaukseen.

2. Delayl/Viiveaika

Viiveaika tarkoittaa aikaa, jonka patruunasuodatin on asetettu muuttumaan pimeéasta kirkkaaksi hitsauksen
lopettamisen jalkeen. Viivetta voidaan saataa enintdan yhden sekunnin viiveeseen.

3.1 Minimiviive asetetaan 0,5 sekuntia, sopii piste- tai lyhyisiin hitseihin.

3.2 Suurin viiveaika on asetettu valille 0,85 - 1,0 sekuntia, mik& sopii kovavirtahitsaukseen tai kun syntyy
nakyvaa valoa.

3.3 Valikoima minimi- ja maksimiarvon valilla soveltuu useimpiin sis&- ja ulkokayttdisiin
hitsaustoimintoihin.

3. Lataa tai vaihda akku

Kun akun varaus on véhissé, Punainen Low Battery -merkkivalo syttyy. Linssi ei ehka toimi oikein. Lataa ensin
akku. Jos lataustoiminto ei toimi tai akku on tyhja, vaihda paristot



TEKNISET TIEDOT

Suodattimen koko: 110x90%9 mm

Katseluala: 93x43mm

Valon tila: DIN 4

Tummatila: DIN 9-13

Vaihtoaika: 0,00066 sekuntia

Viiveaika: 0,1-1 s jatkuvuus s@adettavissa

Virtalahde: Aurinkokennot, paristojen vaihto vaaditaan 2 x CR2032 litiumparistoa
Virta paalle/pois: Taysin automaattinen

Varjostimen nuppi: Kylla

Valokaarisensori: 2 kpl

Herkkyys: Voidaan saataa

Alhaisen tehon ilmaisin

Hitsauskypéaran paino: 400g

UV/IR-suojaus: Suoja DIN |6 asti aina

Kayttolampotila: -20 °C - + 65 °C

Sailytyslampétila: -20 °C - + 65 °C

Kypéaran materiaali: PP

Soveltuu ARC-, TIG-, MIG-, piste-, mikro-, lanka-, AC-, DC- ja plasmabhitsaajille ja plasmaleikkureille.

TRADING

Suomi Trading Oy
Realparkinkatu 12, 37570 Lempaéla
asiakaspalvelu@suomitrading.fi

TUMMUUDENSAATOTAULUKKO (nro 1)

Arc Current (Amperes)
Y 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
Welding Brocess 1 5 15 30 &0 100 150 200 250 300 400 500
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Note:

«ShAYY - Shielded Metal Arc Yelding
ehIGheavy) - MIG on heavy metals
eMIGlight) - MIG on light alloys

«TIG, GTAWY - Gas Tungsten Arc YWelding (GTAWI(TIG)
eSAVY - Shielded Semi - Automatic Arc YWelding
ePAC - Plasma Arc Cutting ePAVY - Plasma Arc Welding
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Timco Svart Svetshjalm med automatisk avblandning

Bruksanvisning

VARNING: Lis och forsta alla instruktioner fore anvandning

- Svetshjalmar med automatisk avblandning ar utformade for att skydda 6gon och ansikte fran gnistor, stank och skadlig stralning
Under normala svetsforhallanden vixlar den avblindande svetshjdlmen automatiskt fran ljust till morkt lage under svetsningen.
Den atergar till ljust Iage nér svetsningen upphor.

- Svetshjdlmarna med automatisk avblandning levereras fardiga att anvandas. Det enda du behover gora innan du svetsar ar att
justera huvudbandets position och valja ratt morkhetsgrad.

INNAN SVETSNING
- Kontrollera linsen pa framsidan for att se till att den ar ren och att smuts inte técker de tva sensorerna. Kontrollera ocksa att den
framre/interna linsen och fistningsramen for den framre linsen &r ordentligt fastsatta.
- Kontrollera alla delar for slitage eller skador fére anvandning. Repade, spruckna eller ojamna delar ska bytas ut omedelbart fére
anvandning for att undvika 6gonskador.
- Kontrollera tatheten fore varje anvandning.
- Vilj den morkhetsgrad som du behéver genom att vrida pa mérkhetsvredet (se tabell 1). Kontrollera till slut att mérkhetsnumret
ar korrekt.
- Justera huvudbandet sa att hjdlmen sitter sa lagt som majligt pa huvudet och néra ansiktet. Justera hjalmens vinkel genom att ta
i hjdlmen och vrida den.
VAL AV MORKHETSGRAD

Morkhetsgraden kan stéllas in manuellt mellan 9-13. Se morkhetsgradtabellen for att hitta ratt morkhet for din tillampning. Vrid
vredet for att védlja mérkhetsnummer tills pilen pekar pa onskad instéllning (se tabell 1).

PRODUKTENS EGENSKAPER

- Svetshjdlmar med automatisk avblandning dr utformade och utrustade med en speciell rotationsmekanism (uppat och nedat).
Nar svetsaren vander hjdlmen upp 6ver huvudet, justerar huvudbandets mekanism hjdlmens tyngdpunkt ldgre ner och sa att den
tar i toppen av huvudet. Justeringen minskar avsevart anstriangningen fér huvudet (och nacken).

- Hjdlmen byter automatiskt fran ljust till morkt lage pa bara 1/25 000 sekunder nir svetsningen paborjas.

- Justering av fordréjning fran morkt till ljust lage: Du kan d@ndra den tid det tar for filtret att aterga till ljust lage.

- Kénsligheten kan justeras genom att vrida instillningsbrytaren for kénslighet till hogt (lagt) lage.

- Nar svetsningen avslutas blir filtret automatiskt ljust i enlighet med den férdrojningstid som du har stéllt in. (Om du vrider
fordrojningsinstallningen till laget “kort” varierar den mellan 0,1-0,3 sekunder. Om du vrider fordrojningsinstéliningen till laget
“lang” varierar den mellan 0,6-0,8 sekunder.)

Hjdlmen anvinder hogpresterande solceller som stromkalla och har tva inbyggda 3 V litiumbatterier som reservkraft. Batterier
behdvs ej och de inbyggda batterierna haller linge. Under normala svetsforhallanden kan du forvanta dig en batteritid pa 6ver 2
ar.

+ Produkten uppfyller DIN- och EN-sdkerhetsstandarderna och ANSI Z87.1-1989.

- De effektiva automatiskt avblindande UV/IR-filtren ger anvindarens 6gon och ansikte fullt skydd mot UV/IR-strélning under hela
svetsprocessen. UV/IR-skyddsnivan &r upp till 16 (DIN).

Oversattning fran originalinstruktionerna



VARNING!

- Denna svetshjalm med automatisk avblandning ar inte lamplig for lasersvetsning eller oxyacetylen-svetsning.

- Placera aldrig hjdlmen och det automatiska filtret pa en het yta.

- Oppna eller dndra aldrig det automatiska filtret.

- Den hdr hjdlmen med automatisk avblandning skyddar inte mot allvarliga stotar, inklusive slipningsarbeten. Anvand aldrig
hjalmen for slipning.

- Denna hjalm skyddar inte mot explosiva foremal eller fratande véatskor.

-+ G6r inga dndringar pa filtret eller hjadlmen om inget annat anges i denna handbok. Anvind inte andra reservdelar dn de som
namns i denna handbok. Otillatna dndringar och reservdelar gor att garantin upphor att gilla och utsétter anvindaren for risk for
personskador.

- Om hjdlmens filter inte morknar av en ljusbdge ska du omedelbart sluta svetsa, kontrollera batterierna eller kontakta din
aterforsaljare.

- Doppa inte filtret i vatten.

- Anvand inte 16sningsmedel pa filterskirmen eller hjdlmens delar. -Anvind

endast vid temperaturer: -5°C~+55°C (23°F~ 131°F).

-Forvaringstemperatur: -20°C~+70°C (-4°F~ 158°F).

- Skydda filter fran att komma i kontakt med vitska och smuts.

- Rengor filterytorna regelbundet, anvind inte starka rengdringsmedel. Hall alltid sensorer och solceller rena genom att anvinda
en ren luddfri trasa/duk. - Utbyt en sprucken/rispad/ojamn frontlins.

ALLMANNA PROBLEM OCH IAKTTAGELSER

* Oregelbunden avblandning

- Bandet &r felaktigt instéllt och avstandet mellan 6gonen och filterlinsen &r for langt (stéll in bandet fér att minska avstandet till
linsen).

** Den automatiska avbldndningen fungerar inte eller den flimrar.

- Linsen pa frontskyddet &r smutsigt eller skadat (byt ut linsskyddet)

- Sensorerna dr smutsiga (rengér ytan pa sensorerna)

- Svetsstrommen ar for 1ag (vrid brytaren till Iaget “LONG”)

**%* | dget byts langsamt

- Driftstemperaturen ar for lag (anvind inte i under -23 °C eller 23 °F)

**%* Dalig sikt

- Frontens/insidans lins och/eller filterlinsen dr smutsiga (byt ut linsen)

- Omgivningen ar for mork

- Mérkhetsgraden ar felaktigt instdlld (stéll in ratt grad)

*¥*x%%* Syetshjdalmen faller av huvudet

Huvudbandet &r inte korrekt installt (justera bandet)

VARNING! Anvindaren bér omedelbart sluta anvinda svetshjalmen med automatisk avblandning om ovanstaende problem inte
kan atgardas. Kontakta din aterforsiljare. UNDERHALL AV LINSER OCH HJALMEN

Byta ut frontlinsen om den ar skadad, sprucken, repad, smutsig eller ojamn. Steg 1: Ta bort frontlinsen genom att dra linsens mitt
uppat (bild). Placera en ny lins i ratt ldge.

Steg 2: Kontrollera och se till att ramen ar korrekt monterad.

- Byt ut den inre linsen om den &r skadad, sprucken, repad, smutsig eller ojamn. - Rengor filterlinsen med en luddfri trasa eller
bomullsduk.

- Doppa inte linsen i vatten eller nagon annan vatska. Anvind aldrig slipmedel, I6sningsmedel eller oljebaserade rengéringsmedel.
- Ta inte bort det automatiskt avbldndande filtret fran hjalmen. Férs6k aldrig att 6ppna filtret.



1. Kanslighet

Kansligheten stalls in enligt svetsprocessen och det omgivande ljuset.

2.1 Lag instdllning — Iamplig for svetsning med hog stromstyrka och svetsning i omraden dér det finns gott om naturligt ljus.
2.2 Medelinstallning — lamplig for de flesta svetsningarna inomhus och utomhus.

2.3 Hog instillning — lamplig for svetsning med 1ag amp och svetsning i omraden med svagt ljus, sarskilt for argonbagsvetsning med
lag amp.

Svetshjalmen kan ocksa anvéandas for att skydda ansiktet vid slipning. Tryck pa slipknappen. Om du slar pa slipningsldge blir filtret
inte morkt nar det uppstar ljusa gnistor.

3. Fordrojningstid



Fordrdjningstiden avser den tid som det tar for filtret att aterga fran morkt lage till ljust ldge nar svetsningen &r klar. Fordréjningen
kan justeras till h6gst en sekund.

3.1 Den kortaste férdréjningen ar 0,1-0,2 sekunder, vilket dr lampligt for punktsvetsning eller korta svetsningar.

3.2 Den ldngsta fordrojningstiden ar 0,85-1,0 sekunder, vilket ar lampligt for svetsning med hog strom eller nar
synligt ljus genereras.

3.3 Intervallet mellan den kortaste och lingsta tiden ar lamplig fér de flesta svetstillimpningar inomhus och
utomhus.

6. Ladda eller byta ut batteriet

Nar batteriet dr svagt lyser den roda indikatorlampan for lagt batteri. Linsen fungerar kanske inte som den ska. Ladda batteriet
forst. Om laddningsfunktionen inte fungerar eller om batteriet dr urladdat, byt ut batterierna.

TEKNISK INFORMATION

Filterstorlek: 110x90x9 mm

Siktyta: 93x43mm

Ljust lage: DIN 4

Morkt lage: DIN9-13

Vaxlingstid: 0,00066 sekunder

Fordrojningstid: 0,1-1 sek justerbart

Stromkalla: Solceller, 2 x CR2032-litiumbatterier
Strom pa/av: Helautomatisk

Morkhetsjustering: Ja

Bagsensor: 2 st.

Kanslighet: Kan justeras

Indikator for lag effekt

Svetshjalmens vikt: 400 g

UV/IR-skydd: Skydd upp till DIN 16
Driftstemperatur: -20 °C - + 65 °C (23 °F - 131 °F)
Forvaringstemperatur: -20 °C - + 65 °C (-4 °F - 158 °F)
Hjdlmens material: PP

Lamplig fér ARC-, TIG-, MIG-, punkt-, mikro-, trad-, AC-, DC- och plasmasvetsare samt plasmaskarare.

TRADING

Suomi Trading Oy
Realparkinkatu 12, 37570 Lempaéla
asiakaspalvelu@suomitrading.fi




TABELL FOR JUSTERING AV MORKHETSGRAD (nr 1)

Arc Current (Amperes)
s 0s 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
Welding BErocess 1 5 15 30 50 100 150 200 250 300 400 s500
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[ ShAW | [ s [ 10 ] 11 | 12 [ 13 M
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[ ™G gighy | [1o] 11+ ] 12 ] a3 ] [ ]
[ me. craw | =) [ 0 | 11 [ 12 | 13 | |
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Note:

«ShMAVY - Shielded Metal Arc Welding
ehIGheavy) - MIG on heavy metals
«IG{ight) - MIG on light alloys

eTIG, GTAWY - Gas Tungsten Arc Welding (GTAWI(TIG)
«SAVYY - Shielded Semi - Automatic Arc Welding
«PAC - Plasma Arc Cutting

ePAVY - Plasma Arc Welding

EU Declaration of Conformity

We

Unison(gingdao) industrial co.ltd.
NO.22 Shandong road, Qingdao, China.
266071 Qingdao

0086- 532-85758425 85758530 80790857
unisontools@unison-tools.com

declare under our sole responsihility that the following product

Equipment: WELDING HELMET
Brand name: Timco
Model/type: UNL12 UNMT UN
Other descriptive information

is in confarmity with the
Essential requirements according to

CE Annex Il of the PPE Regulation (EU) 2016/425
EMC Council Directive 2014/30/EU

and the following harmonised standards and technical specifications have heen applied:

CE: EN 175: 1997
EN 379: 2003+ Al : 2009
EN 166: 2001

EMC: EN 55014-1: 2017+A11: 2020;
EN IEC 61000-3-2: 2019;
EN 61000-3-3: 2013+A1: 2019;
EN 55014-2: 2015.




