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Timco Flame Automaattihitsausmaski
Kayttoohje

VAROITUS: Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen kayttdéa

-Automaattisesti tummuvat hitsauskyparat on suunniteltu suojaamaan silmia ja kasvoja kipindilta, roiskeilta ja
haitalliselta sateilylta

Tavallisissa hitsausolosuhteissa automaattisesti tummuva maski vaihtaa automaattisesti vaaleasta tilasta
pimed&én tilaan hitsauksen aikana. Ja se palaa vaaleaan tilaan, kun hitsaus loppuu.

-Automaattisesti tummuvat hitsauskyparat toimitetaan kayttdvalmiina. Ainoa asia, joka sinun on tehtava ennen
hitsausta, on sdatad paanauhan sijainti ja valitse itsellesi oikea tummuus aste.

ENNEN HITSAAMISTA
-Tarkista etukuoren linssi varmistaaksesi, ettd se on puhdas ja etta lika ei peitéd kahta anturia. Tarkista myds
etu/sisalinssi ja etulinssin kiinnityskehys varmistaaksesi, etta ne ovat kunnolla kiinni.
-Tarkista kaikki kayttdosat ennen kayttéa kulumisen tai vaurioiden varalta. Naarmuuntuneet, halkeilevat tai
kuoppaiset osat tulee vaihtaa valittomasti ennen kayttéa uudelleen silmévaurioiden valttamiseksi.
-Tarkista tiiviys ennen jokaista kayttoa.
-Valitse tarvitsemasi savyn numero tummentimen nuppia kaantamalla (katsu taulukko nro 1). Varmista lopuksi,
ettd savyn numero on oikea.
-Séada paanauha niin, ettd kyparé on mahdollisimman alhaalla p&an paalla ja lahella kasvojasi. Sdada kypéaréan
kulmaa ottamalla kypéarasta ja kadantamalla.
TUMMUUDEN NUMERON VALINTA

Tummuus voidaan asettaa manuaalisesti valilla 9-13. Tarkista Savyopastaulukosta oikea savynumero
sovelluksellesi. Valitse sdvyn numero kaantamalla nuppia, kunnes nuoli osoittaa haluttua asetusta (katso
varjostimen taulukko nro 1).

TUOTTEEN OMINAISUUDET

-Automaattisesti tummuvat hitsauskyparat on suunniteltu ja varustettu erityisella kierto (ylés ja alas)
sankamekanismilla. Kun hitsaaja k&antda kyparan ylés péaansé péaalle, pdadpantamekanismi sijoittaa kyparan
painopisteen alemmas ja osumaan kayttajan paan yldosaan. Hitsauskypéaran asettelu védhentdd huomattavasti
hitsaajan paan (ja kaulan) vasymysta.

-Hitsauksen aloitushetkelld maski vaihtaa automaattisesti maskin kirkkaasta tummaksi vain 1/25 000 sekunnissa.
-Pimedasta tyhjennykseen -viiveen sdatd: Kayttaja voi muuttaa aikaa, jonka kuluessa suodatin palaa selkeaén
tilaan.

- Herkkyytta voidaan saataa kdantamalla herkkyysasetuskytkin korkeaan (matalaan) asentoon.

-Hitsauksen lopetushetkella suodatinnayttd muuttuu automaattisesti pimeasta vaaleaksi asettamasi viiveajan
mukaan. (Kéantdmalla aika-asetuskytkin asentoon "Lyhyt" se voi vaihdella

0,1s-0,3s; Kaantamalla aika, asettamalla kytkin "pitk&" asentoon, se voi vaihdella0,6 s ~0,8 s .) - Kypéara kayttaa
korkean suorituskyvyn aurinkokennoja virtalahteend ja siind on 2 sisdanrakennettua 3V litiumparistoa
varavirtalahteena. Paristoa ei tarvita. Ja akun kesto on nostettu. Normaaleissa hitsausolosuhteissa kayttajat voivat
odottaa akun kayttéian olevan yli 2 vuotta.

-Tuote on DIN-, EN-turvallisuusstandardien ja ANSI Z87.1-1989 -standardien mukainen.

-Automaattisesti tummuvien UV/IR-suodattimien huipputehokkaat suodattimet tarjoavat tdyden suojan kayttajan
silmille ja kasvoille UV/IR-séateilya vastaan koko hitsausprosessin ajan. UV/IR-suojaustaso on aina 16 (DIN) asti.

Kaannos alkuperdisesta ohjeesta



VAROITUS

Tama automaattisesti tummuva hitsauskypéara ei sovellu laserhitsaukseen &
oksiasetyleenihitsaukseen.
- Ala koskaan aseta tata kyparaa ja automaattisesti tummuvaa suodatinta kuumalle pinnalle.
- Ala koskaan avaa tai muokkaa automaattisesti tummuvaa suodatinta.

-Tam& automaattisesti tummuva hitsauskypéra ei suojaa vakavilta iskuvaaroilta, mukaan lukien hiontaty6t. Ala
koskaan kayta hiontaan.

-Tama kypara ei suojaa rajahtavilta laitteilta tai syovyttavilta nesteilta.

- Ala tee mitaan muutoksia suodattimeen tai kyparaan, ellei tissa oppaassa toisin mainita. Ala kayta muita kuin
tadssa kayttboppaassa mainittuja varaosia. Luvattomat muutokset ja varaosat mitatdivat takuun ja altistavat
kayttajan henkilévahinkojen vaaralle.

-Jos tama kypéara ei tummu kaaren osuessa, lopeta hitsaus valittémasti, tarkista akun kunto tai ota yhteytta
jalleenmyyjaasi.

- Ala upota suodatinta veteen.

- Ala kaytéa liuottimia suodattimen nayttéon tai kyparan osiin. -Kayta

vain lampétiloissa: -5°C ~ +55°C (23°F ~ 131°F).

-Sailytyslampétila: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ 158°F).
-Suojaa suodatinta joutumasta kosketuksiin nesteen ja lian kanssa.
-Puhdista suodattimien pinnat sdanndéllisesti, 8l kayta voimakkaita puhdistusaineita. Pida anturit ja

aurinkokennot aina puhtaina kayttamalla puhdasta nukkaamatonta liinaa/liinaa. -Vaihda
halkeileva/naarmuuntunut/kuoppainen etulinssi séannéllisesti.

YLEISET ONGELMAT JA HUOMIOT

* Epasaanndéllinen tummuva himmennys

-Panta on asetettu véaarin, ja silmien ja suodattimen linssin valinen etdisyys on liian pitk& (nollaa paapanta
vahentédaksesi matkaa linssiin).

** Automaattisesti tummuva suodatin ei tummu tai valkky

-Etusuojan linssi on likainen tai vaurioitunut (vaihda linssinsuojus)

-Anturit ovat likaiset (puhdista anturien pinta)

- Hitsausvirta on liian pieni (kdanna kytkin "LONG"-asentoon)

*** Hidas tummuminen

-Kayttolampatila on liian alhainen (ala kayta alle -5 °C tai 23 °F lampotiloissa) ****
Huono nakyvyys

‘Etu/sisasuojalinssi ja / tai suodattimen linssi ovat likaiset (vaihda linssi)

-Ympariston valo ei riita

- Tummuuden numero on asetettu vaarin (nollaa numero)

*rrek Hitsauskypara tippuu paasta

Paapanta ei ole sdadetty oikein (séddéa panta uudelleen)

VAROITUS! Kayttdjan tulee lopettaa automaattisesti tummuvan hitsauskyparan kayttd valittomasti, jos ylla
mainittuja ongelmia ei voida korjata. Ota yhteytta jalleenmyyjaan. LINSSIEN JA KYPARAN HUOLTO
-Etusuojuslinssin vaihtaminen, jos se on vaurioitunut, haljennut, naarmuuntunut, likainen tai kuoppainen. Vaihe
1: Irrota etukuoren linssi vetamalla linssin keskiosaa yldspéin (kuva). Aseta uusi suojalinssi oikeaan asentoon.
Vaihe 2: Tarkista ja varmista, ettd kehys on kunnolla asennettu.

-Vaihda sisésuojuslinssi, jos se on vaurioitunut, haljennut, naarmuuntunut, likainen tai kuoppainen. -Puhdista
suodattimen linssi puhtaalla nukkaamattomalla liinalla tai puuvillakankaalla.

- Ala upota objektiivia veteen tai muuhun nesteeseen. Ala koskaan kaytd hankausaineita, liuottimiatai 6ljypohjaisia
puhdistusaineita.

- Ala irrota automaattisesti tummuvaa suodatinta kyparasta. Ala koskaan yrita avata suodatinta.



Aurinkopaneeli Tummuuden / Viiveaika Herkkyys Akun varoitusvalo
varjostimen saato Test

Sensori

L LCD naytto
LCD naytto

1. Herkkyys

Herkkyysséatd asetetaan hitsausprosessin ja ymparistdén valon mukaan.

2.1 Matala asetus - soveltuu suuren ampeerin hitsaukseen ja hitsaukseen alueilla, joissa luonnonvaloa on paljon.
2.2 Keskitaso - sopii useimpiin sisa- ja ulkohitsaukseen.

2.3 High Setting - soveltuu matalan ampeerin hitsaukseen ja hitsaukseen alueilla, joissa on heikko valaistus,
erityisesti alhaisen ampeerivirran argonkaarihitsaukseen.

3. TEST
3.1 Aseta suodattimen varjostusnumero mihin tahansa valilta DIN9-13.
3.2 Paina TEST-painiketta nahdéksesi, siirtyykd se pimeaan tilaan.

3.3 Vapauta Test-painike tarkistaaksesi, ettd suodatin palaa kirkkaaseen tilaan.

4., Hiontatila

Hitsauskypéarédd voidaan kayttdd myds kasvojen suojaamiseen hionnan aikana. Paina jauhamispainiketta.
Jauhamistilaan vaihtaminen estda suodatinpatruunan tummumisen, kun syntyy kirkkaita kipindita.

5. Delay/Viiveaika

Viiveaika tarkoittaa aikaa, jonka patruunasuodatin on asetettu muuttumaan pimeasta kirkkaaksi hitsauksen
lopettamisen jalkeen. Viivettd voidaan sdatéda enintdan yhden sekunnin viiveeseen.

5.1 Minimiviive asetetaan vadlille 0,1 - 0,2 sekuntia, sopii piste- tai lyhyisiin hitseihin.

5.2 Suurin viiveaika on asetettu valille 0,85 - 1,0 sekuntia, mikad sopii kovavirtahitsaukseen tai kun syntyy
nakyvaa valoa.



5.3 Valikoima minimi- ja maksimiarvon valilla soveltuu useimpiin sisd- ja ulkokayttdisiin
hitsaustoimintoihin.

7. Lataa tai vaihda akku

Kun akun varaus on vahissa, Punainen Low Battery -merkkivalo syttyy. Linssi ei ehka toimi oikein. Lataa ensin
akku. Jos lataustoiminto ei toimi tai akku on tyhj&, vaihda paristot

TEKNISET TIEDOT

Suodattimen koko: 110x90x9 mm
Katseluala: 100x50mm

Valon tila: DIN.4

Tumma tila: DIN.9-13

Vaihtoaika: 1/25000s

Viiveaika: 0,2-0,8 s jatkuvuus saadettavissa
Virtaldhde: Aurinkokennot, paristojen vaihto vaaditaan 2 x CR2032 litiumparistoa
Virta péalle/pois: Taysin automaattinen
Varjostimen nuppi: Kylla

Valokaarisensori: 2 kpl

Herkkyys: Voidaan saataa

Hionta/hitsaus voidaan valita

Alhaisen tehon ilmaisin

Testi: Kylla

Hitsauskypéaran paino: 4209

UV/IR-suojaus: Suoja DIN |6 asti aina

Kayttolampotila: -5 °C - + 55 °C (23 °F - 131 °F)

Sailytyslampétila: -20 °C - + 70 °C (-4 °F - 158 °F)

Kypéaréan materiaali: PP

Soveltuu ARC-, TIG-, MIG-, piste-, mikro-, lanka-, AC-, DC- ja plasmabhitsaajille ja plasmaleikkureille.

TUMMUUDENSAATOTAULUKKO (nro 1)

Arc Current (Amperes)
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MIGight) - MIG on light alloys «PAC - Plasma Arc Cutting  =PAVY - Plasma Arc Welding
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Timco Flame Svetshjalm med automatisk avblandning
Bruksanvisning

VARNING: Las och forsta alla instruktioner fore anviandning

- Svetshjdlmar med automatisk avblandning dr utformade for att skydda 6gon och ansikte fran gnistor, stank och skadlig stralning
Under normala svetsférhallanden véxlar den avblandande svetshjdlmen automatiskt fran ljust till mérkt ldge under svetsningen.
Den atergar till ljust ldge nar svetsningen upphér.

- Svetshjalmarna med automatisk avblandning levereras fardiga att anvandas. Det enda du behover gora innan du svetsar ar att
justera huvudbandets position och vilja ratt morkhetsgrad.

INNAN SVETSNING
- Kontrollera linsen pa framsidan for att se till att den dr ren och att smuts inte tacker de tva sensorerna. Kontrollera ocksa att den
framre/interna linsen och fastningsramen for den framre linsen &r ordentligt fastsatta.
- Kontrollera alla delar for slitage eller skador fére anvandning. Repade, spruckna eller ojamna delar ska bytas ut omedelbart fore
anvandning for att undvika égonskador.
+ Kontrollera tatheten fore varje anvandning.
- Vilj den mérkhetsgrad som du behéver genom att vrida pa mérkhetsvredet (se tabell 1). Kontrollera till slut att morkhetsnumret
ar korrekt.
- Justera huvudbandet sa att hjdlmen sitter sa lagt som maojligt pa huvudet och néra ansiktet. Justera hjalmens vinkel genom att ta
i hjadlmen och vrida den.
VAL AV MORKHETSGRAD

Morkhetsgraden kan stéllas in manuellt mellan 9-13. Se morkhetsgradtabellen for att hitta ratt morkhet for din tillampning. Vrid
vredet for att vilja mérkhetsnummer tills pilen pekar pa onskad instéllning (se tabell 1).

PRODUKTENS EGENSKAPER

- Svetshjdlmar med automatisk avblandning dr utformade och utrustade med en speciell rotationsmekanism (uppat och nedat).
Nir svetsaren vander hjdlmen upp 6ver huvudet, justerar huvudbandets mekanism hjdlmens tyngdpunkt lidgre ner och s att den
tar i toppen av huvudet. Justeringen minskar avsevart anstrangningen for huvudet (och nacken).

- Hjdlmen byter automatiskt fran ljust till morkt lige pa bara 1/25 000 sekunder nir svetsningen pabérjas.

- Justering av fordréjning fran morkt till ljust lage: Du kan dndra den tid det tar for filtret att aterga till ljust lage.

- Kdnsligheten kan justeras genom att vrida instéllningsbrytaren for kadnslighet till hogt (1agt) lage.

- Nédr svetsningen avslutas blir filtret automatiskt ljust i enlighet med den férdréjningstid som du har stéllt in. (Om du vrider
fordrojningsinstallningen till laget “kort” varierar den mellan 0,1-0,3 sekunder. Om du vrider fordrojningsinstdllningen till laget
“lang” varierar den mellan 0,6-0,8 sekunder.)

Hjalmen anvander hégpresterande solceller som strémkalla och har tva inbyggda 3 V litiumbatterier som reservkraft. Batterier
behovs ej och de inbyggda batterierna haller Iinge. Under normala svetsforhallanden kan du férvidnta dig en batteritid pa 6ver 2
ar.

- Produkten uppfyller DIN- och EN-sdkerhetsstandarderna och ANSI Z87.1-1989.

- De effektiva automatiskt avblandande UV/IR-filtren ger anvandarens 6gon och ansikte fullt skydd mot UV/IR-stralning under hela
svetsprocessen. UV/IR-skyddsnivan ar upp till 16 (DIN).

Oversittning fran originalinstruktionerna
VARNING!

- Denna svetshjalm med automatisk avblandning ar inte lamplig for lasersvetsning eller oxyacetylen-svetsning.

- Placera aldrig hjalmen och det automatiska filtret pa en het yta.

- Oppna eller dndra aldrig det automatiska filtret.

- Den har hjdlmen med automatisk avblandning skyddar inte mot allvarliga stétar, inklusive slipningsarbeten. Anvand aldrig
hjdlmen for slipning.

- Denna hjalm skyddar inte mot explosiva foremal eller fratande vétskor.

-+ GO6r inga dndringar pa filtret eller hjadlmen om inget annat anges i denna handbok. Anvind inte andra reservdelar dn de som
namns i denna handbok. Otillatna dndringar och reservdelar gor att garantin upphor att gilla och utsédtter anvindaren for risk for
personskador.

- Om hjilmens filter inte mérknar av en ljusbage ska du omedelbart sluta svetsa, kontrollera batterierna eller kontakta din
aterforsiljare.

- Doppa inte filtret i vatten.



- Anvand inte 16sningsmedel pa filterskirmen eller hjadlmens delar. -Anvind
endast vid temperaturer: -5°C~+55°C (23°F~ 131°F).

-Forvaringstemperatur: -20°C~+70°C (-4°F~ 158°F).

- Skydda filter fran att komma i kontakt med vitska och smuts.

- Rengor filterytorna regelbundet, anvind inte starka rengéringsmedel. Hall alltid sensorer och solceller rena genom att anvinda
en ren luddfri trasa/duk. - Utbyt en sprucken/rispad/ojamn frontlins.

ALLMANNA PROBLEM OCH IAKTTAGELSER

* Oregelbunden avblindning

- Bandet &r felaktigt instéllt och avstandet mellan 6gonen och filterlinsen &r for langt (stdll in bandet fér att minska avstandet till
linsen).

** Den automatiska avbldandningen fungerar inte eller den flimrar.

- Linsen pa frontskyddet ar smutsigt eller skadat (byt ut linsskyddet)

- Sensorerna dr smutsiga (reng6r ytan pa sensorerna)

- Svetsstrommen &r f6r 1ag (vrid brytaren till liget “LONG”)

*** Ldget byts langsamt

- Driftstemperaturen ar for lag (anvind inte i under -23 °C eller 23 °F)

**** Dalig sikt

- Frontens/insidans lins och/eller filterlinsen dr smutsiga (byt ut linsen)

- Omgivningen ar for mork

- Mérkhetsgraden ar felaktigt instdlld (stéll in ratt grad)

*x%x* Syetshjalmen faller av huvudet

Huvudbandet &r inte korrekt installt (justera bandet)

VARNING! Anvindaren bér omedelbart sluta anvinda svetshjdlmen med automatisk avbldndning om ovanstaende problem inte
kan atgirdas. Kontakta din aterforsiljare. UNDERHALL AV LINSER OCH HJALMEN

Byta ut frontlinsen om den ar skadad, sprucken, repad, smutsig eller ojamn. Steg 1: Ta bort frontlinsen genom att dra linsens mitt
uppat (bild). Placera en ny lins i ratt lage.

Steg 2: Kontrollera och se till att ramen ar korrekt monterad.

+ Byt ut den inre linsen om den ar skadad, sprucken, repad, smutsig eller ojamn. - Rengor filterlinsen med en luddfri trasa eller
bomullsduk.

- Doppa inte linsen i vatten eller nagon annan vatska. Anvénd aldrig slipmedel, 16sningsmedel eller oljebaserade rengoringsmedel.
- Ta inte bort det automatiskt avbldndande filtret fran hjalmen. Férsék aldrig att 6ppna filtret.

Solcellspanel Fordrdjningstid Kanslighet Batterivarningslampa

Justering av morkhetsgrad

Test

Sensor

LCD-panel
LCD-panel

1. Kanslighet
Kansligheten stills in enligt svetsprocessen och det omgivande ljuset.

2.1 Lag instéllning — lamplig for svetsning med hog stromstyrka och svetsning i omraden déar det finns gott om naturligt ljus.



2.2 Medelinstéllning — lamplig for de flesta svetsningarna inomhus och utomhus.

2.3 Hog installning — lamplig for svetsning med 1ag amp och svetsning i omraden med svagt ljus, sérskilt for argonbagsvetsning med
lag amp.

3. TEST
3.1 stéll in filtrets mérkhetsgrad nagonstans mellan DIN9 och 13.
3.2 Tryck pa TEST-knappen for att se om filtret blir morkt.

3.3 Sldpp testknappen for att kontrollera att filtret atergar till ljust ldge.

4. Slipningslage

Svetshjdlmen kan ocksa anvindas for att skydda ansiktet vid slipning. Tryck pa slipknappen. Om du slar pa slipningsldge blir filtret
inte morkt nér det uppstar ljusa gnistor.

5. F6rdréjningstid

Fordrojningstiden avser den tid som det tar for filtret att aterga fran morkt lage till ljust ldge nér svetsningen &r klar. Fordrojningen
kan justeras till hogst en sekund.

5.1 Den kortaste fordrojningen dr 0,1-0,2 sekunder, vilket dr lampligt for punktsvetsning eller korta svetsningar.

5.2 Den langsta fordréjningstiden dr 0,85-1,0 sekunder, vilket dr lampligt for svetsning med hég strom eller nar
synligt ljus genereras.

5.3 Intervallet mellan den kortaste och ldangsta tiden dr ldmplig fér de flesta svetstillimpningar inomhus och
utomhus.

6. Ladda eller byta ut batteriet

Nar batteriet dr svagt lyser den réda indikatorlampan for lagt batteri. Linsen fungerar kanske inte som den ska. Ladda batteriet
forst. Om laddningsfunktionen inte fungerar eller om batteriet ar urladdat, byt ut batterierna.

TEKNISK INFORMATION

Filterstorlek: 110x90x9 mm

Siktyta: 100x50mm

Ljust ldge: DIN 4

Morkt lage: DIN9-13

Vixlingstid: 1/25 000 sekunder
Fordrojningstid: 0,2-0,8 sek justerbart
Stromkalla: Solceller, 2 x CR2032-litiumbatterier
Strém pa/av: Helautomatisk
Morkhetsjustering: Ja

Bagsensor: 2 st.

Kéanslighet: Kan justeras

Du kan vilja mellan slipning/svetsning
Indikator for lag effekt

Test: Ja



Svetshjdalmens vikt: 420 g

UV/IR-skydd: Skydd upp till DIN 16
Driftstemperatur: -5 °C - + 55 °C (23 °F - 131 °F)
Forvaringstemperatur: -20 °C - + 70 °C (-4 °F - 158 °F)
Hjdlmens material: PP

Lamplig for ARC-, TIG-, MIG-, punkt-, mikro-, trad-, AC-, DC- och plasmasvetsare samt plasmaskarare.

TABELL FOR JUSTERING AV MORKHETSGRAD (nr 1)

Arc Current (Amperes)
Y 05 25 10 >0 40 80 125 175 225 275 350 450
Walding Brogess 1 5 15 30 50 100 150 200 250 300 2400 500
Y R 1 T Y 1 N N 1 A (e Y N U 1 Y L

| ShaW, | [ o [ 0] 11 | 12 | 13 i
[ MG (heavyy | [10] 11 [ 12 [ 13 il
[ MIG (light) | [10] 11 [ a2 T s ] il
[ 1. etaw | =) [ 0o [ 11 [ 12 | 13 | |
[ macrco: | [ 1o [ 11 [ 12 ] 13 | | |
| SAM | [ 1o ] 1112 ]3] [ |
[ PAC | | 11 [ 12 | 13 |
| PAMY | [8]s] 10 [ 11 | 12 | 13 [ |
Note:

«ShAVY - Shielded Metal Arc WYWelding
eIGheawvwy) - MIG on heavy metals
ehIGdight) - MIG on light alloys
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e TIG, GTAWY - Gas Tungsten Arc Welding (GTAWI(TIG)
«SAYVY - Shielded Semi - Automatic Arc YWelding

ePAC - Plasma Arc Cutting

«PAVY - Plasma Arc YWelding
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Timco Flame Auto-Darkening Welding Helmet
User's Manual

WARNING: Read and understand all instruction before using
« Auto-Darkening Welding Helmets are designed to protect the eye and face from sparks, spatter, and harmful radiation

under normal welding conditions auto-darkening filter automatically changes from a light state to a dark state when an arc
is struck. And it returns to the light state when welding stops.

« Auto-Darkening Welding Helmets comes ready for use. The only thing you need to do before your welding is to adjust the position
of the headband and select the correct shade number for your application.

BEFORE WELDING
« Check the front cover lens to make sure that they are clean, and that no dirt is covering the two sensors on the front of filter cartridge.
Also check the front/inside cover lens and the front lens retaining frame to make sure that they are secure.

« Inspect all operating parts before use for signs of wear or damage. Any scratched, cracked, or pitted parts should be replaced
immediately before using again to avoid severe personal injury.

* Check for light tightness before each use.

« Select the shade number you require at the turn of a shade knob(Seeing the Shade Guide Table No.1). Finally, be sure that the shade
number is the correct setting for your application.

« Adjust headband so that the helmet is seated as low as possible on the head and close to your face. Adjust helmet's angle when in the
lowered position by turning the adjustable limitation washer.

DARK SHADE NUMBER SELECTION

The shade number can be set manually between 9~13. Check the Shade Guide Table to determine the proper shade number for your
application. Select a shade number by turning the shade knob until the arrow points to the required setting (See Shade Guide Table
No.1).

PRODUCT FEATURES

« Auto-Darkening Welding Helmets is designed & equipped with a special turnover(up & down)headband mechanism. When welder
turns over the helmet to welder's head top, the headband mechanism makes helmet's gravity center to be more lower, and be coincided
with the center of welder’s head. The design of welding helmet greatly lowers the fatigue of welder’s head(& neck)and make welder
feel more comfortable than before while at working.

« At the moment of starting welding, it automatically changes filter screen from clear to dark in only 1/25,000 sec.

« Dark to clear delay adjustment: Operator can vary the time for the filter to return to clear state.

« Sensitivity can be adjustable by turning the sensitivity-setting switch to high(low) position.

« At the moment of stopping welding, the filter screen automatically changes from dark to light state according to your set per-delay
time. (Turning the time-setting switch to the “Short” position, then, it can vary at 0.1s~0.3s; Turning the time, setting switch to the
“long” position, then, it can vary at 0.6s~0.8s.)

» The helmet utilizes high performance solar cells as power supply and has 2 built-in 3V lithium batteries as power back-up. No change
of battery is required. And the battery life is raised to a new limit. Under normal welding conditions, users can expect a battery has a
lifetime of more than 2 years.

« Variable shade(DIN)from DIN9 to DIN13 is adjusted at the turn of a shade knob(shade variable).

* The product is in full conformity with related DIN, EN safety standards and ANSI Z87.1-1989 standards.

» The ultra high performance of UV/IR Auto-Darkening filters provide full protection for the user's eye & face a against UV/IR
radiation during the entire welding process, even in the light state. The UV/IR protection level is up to Shade 16(DIN)at all times. It
makes welders feel comfortable in welding working.

WARNING

« This Auto-Darkening Welding Helmet is not suitable for laser welding & oxyacetylene Welding.

* Never place this Helmet and Auto-darkening filter on a hot surface.

» Never open or tamper with the Auto-Darkening Filter.

« This Auto-darkening welding helmet will not protect against severe impact hazards, including grinding disks. Never use for grinding.
« This helmet will not protect against explosive devices or corrosive liquids.

« Don't make any modifications to either the filter or helmet, unless specified in this manual. Don't use replacement parts other than

those specified in this manual. Unauthorized modifications and replacement parts will void the warranty and expose the operator to the
risk of personal injury.



« Should this helmet not darken upon striking an arc, stop welding immediately and contact your supervisor or your dealer. = Don't
immerse the filter in water.

* Don't use any solvents on filter’s screen or helmet components. * Use

only at temperatures: -5°C ~+55C(23° F~131° F).

« Storing temperature: -20°C~+70°C(-4° F~158° F).

* Protect filter from contacting with liquid and dirt.

« Clean filters surfaces regularly, do not use strong cleaning solutions. Always keep sensors and solar cells clean using a clean lintfree
tissue/cloth.

* Regularly replace the cracked/scratched/pitted front cover lens.

Severe personal injury could occur if the user fails to follow the aforementioned warnings, and/or fails to follow
the operating instructions.

COMMOM PROBLEMS AND REMIDIES
* Irregular Darkening Dimming

» Headband has been set unevenly and there is an uneven distance from the eyes to the filter’s lens(reset headband to reduce the
difference to filter).

** Auto-Darkening Filter Does Not Darken Or Flickers

« Front cover lens is soiled or damaged(change lens cover)

= Sensors are soiled(clean the sensors surface)

* Welding current is too low(turns the switch to the “Long” position)

*** Slow Response

« Operating temperature is too low(do not use at temperatures below- 5°C or 23° F) **** Poor

Vision

« Front/inside cover lens and / or filter lens are soiled(change lens)

« There is insufficient ambient light

« Shade number is incorrectly set(reset the shade number) *****

Welding Helmet Slips

Headband is not adjusted properly (readjust headband)
WARNING! Operator must stop using auto-darkening welding helmet immediately if the above-mentioned problems cannot be
corrected. Contact the dealer.

LENS & HELMET MAINTENANCE

-Replacing the front cover lens if it is damaged, cracked, scratched, soiled or pitted.
Step 1: Remove the front cover lens by pulling up the central part of the lens(figure). Place the new cover lens into the correct position.

Step 2: Check and make sure that the frame is securely installed.

* Replacing the inside cover lens if it is damaged, cracked, scratched, soiled or pitted.
* Cleaning the filter’s lens with a clean lint-free tissue or cotton cloth.

» Don’t immerse the lens in water or any other liquid. Never use abrasives, solvents or oil based cleaners.

* Don’t remove the auto darkening filter from the helmet. Never try to open the filter.
TECHNICAL SPECIFICATIONS

2. Sensitivity

The sensitivity control is set according to the welding process and ambient light.

2.1 Low Setting- suitable for high amperage welding and welding in areas with high levels of natural sunlight.

2.2 Medium Setting - suitable for most indoors and outdoors welding.

2.3 High Setting- suitable for low amperage welding and welding in areas with low light conditions, especially for low amperage argonarc
welding.

3. Self-Check

3.1 Set the filter shading number anywhere between DIN9-13.

3.2 Press the TEST button to see if it switches to the dark state.

3.3 Release the Test button to check that the filter returns to the bright state.

4. Grinding Mode
The welding helmet can also be used to protect the face during grinding. Push the Grind button, Switching to Grind mode will prevent the
filter cartridge from darkening when bright sparks are created.

5. Delay Time

Delay time refers to the time the cartridge filter is set to change from the dark to bright state after welding stops. The delay can be
adjusted up to a one second delay.

5.1 The minimum delay is set between 0.1 to 0.2 seconds, suitable for spot or short welds.



5.2 The maximum delay time is set between 0.85 to 1.0 second, suitable for heavy current welding or when visible light is produced.
5.3 Selections between minimum and maximum are suitable to most indoor and outdoor welding operations.

7. Recharge or Replace battery
When the battery power is low, the Low Battery LED indicator will light up. The filter cartridge lens may not work correctly. First please

Recharge the battery. If the charge function not working or battery is dead, Replace the batteries

SOLAR CELL
SHADEKNOB

SENSOR

LD LCD

Filter size: 110x90x9mm

Viewing Area: 100x50mm

Light state: DIN.4

Dark state: DIN.9-13

Switch time: 1/25000s

Delay Time: 0.2-0.8s continue adjustable

Power supply: Solar cells,batteries change required 2 X CR2032 lithium batteries Power
on/off: Fully automatic

Shade knob: Out

Arc sensor: 2 pieces Sensitivity: Can

be adjustable

Grinding/Welding can be selected Low

power indication Test:

Yes

Welding helmet weight: 420g

UV/IR Protection: Up to Shade DIN 16 at all time
Operating Temperature: -5°C to +55°C (23° F t0131° F)
Storing Temperature: -20°C to + 70°C (-4° F to 158° F)
Helmet Material: PP

Suitable for ARC, TIG, MIG, Spot, Micro, Wire, AC, DC, and Plasma Welders and Plasma Cutters. SHADE
GUIDE TABLE (No.1)



Arc Current (Amperes)
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Note:

«SMAYY - Shielded Metal Arc Welding
eIGiheavy) - MIG on heavy metals
«hIG{light) - MIG on light alloys
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oTIG, GTAVYY - Gas Tungsten Arc YWelding (GTAW)I(TIG)
«SAVY - Shielded Semi - Automatic Arc WYWelding

ePAC - Plasma Arc Cutting

ePAVY - Plasma Arc Welding
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ECS GmbH - European Certification Service

EU type-examination certificate

C2540.1UNISON
Applicant / manufacturer Unison (gingdao) industrial co., Ltd
NO.328 dunhua road
QINGDAO CITY
SHANDONG
P.R.CHINA
Identification of the manufacturer UNISON
Product type Face shield — Welding helmet
Model name UNMT
Standard(s) / Essential requirements according to
technical rules Annex || of the PPE Regulation (EU) 2016/425
EN 175 : 1997
Test report(s) 1188-ECS-18 / MR 11882-ECS-18
Materials and ABS, polypropylene, polyethylene
specifications Safety plates, automatic welding filter

Protection against high-speed particles,
medium energy impact (B)

Marking UNISON 175 B CE

Herewith, ECS certifies that the named model complies with the essential requirements for health and safety as they are
provided by the European Regulation (EU) 2016/425 for Personal Protective Equipment, This certificate is based both / either
on the test results as they are summarized in the named test reports, and/or on the technical documentation as it is delivered
by the manufacturer. The applicant / manufacturer agrees to the General Buginess Rules of the ECS GmbH and to additional
agreements as they are named In the application for conformity assessment.

The eye-protection device is to be marked as assigned. Either / both the frame and/or the ocular, spectacle, goggle or shield
must be signed, as appropriate. If different markings have been assessed, the lowest marking must be applied, respectively.
The validity of this EU type-examination certificate will expire on the date as mentioned below, and/or If the manufacturer
modifies the safety-relevant properties of this product with comparison to the tested one and/or if the requirements in the
standards or technical rules will be revised and/or tightened.

Name, address and identification number 1883 of the notified body ECS are to be indicated Iin the information brochure of this
preduct,

This EU type-examination certificate is valid until 2023-09.
ECS GmbH

Notified Body 1883
22111118

Cé Bernhard Schmitz

ECS-Certification

ECS GmbH - European Certification Service
Augenschutz und Personliche Schutzausristung
Laserschutz und Optische Messtechnik
Huttfeldstralie 50

73430 Aalen, Germany
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*
ECS GmbH - European Certification Service

EU type-examination certificate

C2539.1UNISON
Applicant / manufacturer Unison (gingdao) industrial co., Ltd
NO.328 dunhua road
QINGDAO CITY
SHANDONG
P.R.CHINA
Identification of the manufacturer UNISON
Product type Automatic welding filter,
variable shades
Model name UNL12
Standard(s) / Essential requirements according to
technical rules Annex |l of the PPE-Regulation (EU) 2016/425
EN 379 : 2003 + A1: 2009
Test report(s) 1188-ECS-18 / MR 11881-ECS-18

Specifications Optical class: 1
Diffusion of light class: 2
Variations in luminous transmittance class: 1
Angle dependence of luminous transmittance: 2

Marking 4 /9-13 UNISON 1/2/1/2/379 CE

Herewith, ECS certifies that the named model complies with the essential requirements for health and safety as they are
provided by the European Regulation (EU) 20167425 for P Pr ive Equipment. This ifh is based both / either
on the test results as they are summenzed in the named test reports, and/or on the technical documentation as it is delivered
by the manufacturer. The ap ! 4 agrees to the General Business Rules of the ECS GmbH and to additional
agreements as they are named in the application for conformity assessment.

The eye-protection device is to be marked as assigned. Either / both the frame and/or the ocular, spectacle, goggle or shleld
must be signed, as appropriate. If different markings have been d, the lowest marking must be appli fy.
The validity of this EU type-examination certificate will expire on the date as mentioned below, andlor if the manufacturer
modifies the safety-relevant prop of this product with parison to the tested one and/or if the requirements in the
standards or technical rules will be revised and/or tightened.

Name, address and identification number 1883 of the notified body ECS are to be indicated in the information brochure of this
product,

This EU type-examination certificate is valid until 2023-09.

ECS GmbH

Notified Body 1883
22/11118

ECS GmbH ~ European Certification Service
Augenschutz und Personliche Schutzausrustung
Laserschutz und Optische Messtechnik
Hottfeldstrae 50
73430 Aalen, Germany

r. Bernhard Schmitz
ECS-Certification




EU Declaration of Conformity

We

Unison{qgingdao) industrial co.ltd.
NO.22 Shandong road, Qingdao, China.
266071 Qingdao

0086- 532-85758425 85758530 80790857
unisontools@unison-tools.com

declare under our sole responsibility that the following product

Equipment: WELDING HELMET
Brand name: Timco
Meodel/type: UNL12Z UNMT UN
Other descriptive information

is in conformity with the

Essential requirements according to
CE Annex Il of the PPE Regulation (EU) 2016/425
EMC Council Directive 2014,/30/EU

and the following harmonised standards and technical specifications have been applied:

CE: EN 175: 1997
EN 379: 2003+ Al : 2009
EN 166 : 2001

EMIC: EN 55014-1: 2017+A11: 2020;
EN IEC 61000-3-2: 2019;
EN 61000-3-3: 2013+A1-20159;
EN 55014-2: 2015.




